SATRONIK _

TexHu4eckune gaHHble [ dane techniczne

LWnpuHa konew / szerokosc torowiska
Paboyan wnpuHa / szerokosc robocza
O6wan BbicoTa / catkowita wysokosc

Paboyana anvHa pesku / diugosc ciecia

[nvHa npofonbHbIX Hanpasnawowmx / diugosc prowadnic

CkopocTb / predkosc posuwu
BbicoTa cTona ana pesku / wysokosc stotu
KonnyecTBo pesakos / ilosc glowic tnacych

ot/ od 2 500 mm
ot/ od 1500 mm
OKOJ0 4 M C oyramu Tpy6 BbICOKOro AaBfieHuA

okoto 4 m z biczami strumienia wodnego

ot/ od2 000 mm

ot/ od 3 000 mm

60 000 mm / min
okono / okoto 1 000 mm
Makc. 4 / max. 4

YKasaHHble Bblille pasMepbl OTHOCATCA K cTaHAApPTHbIM MalumMHam / Podane parametry odnoszg sie do urzgdzeri o standardowych gabarytach.

* [porpammHoe obecrneyeHne
* BbITAXHbIE CTOSbI
e OUNLTPLI A1A CUTEMbI BLITAXKM

dupma SATO npepnaraeT KOMMSIEKCHbIE PELLEHM

09/2008 B03MOXHbI TEXHUHECKNE U3MEHEHWA [ zmiany techniczne zastrzezone
© copyright by SATO Schneidsysteme Anton W. Hubert e.K.

* oprogramowanie do technologii ciecia

- stoty odciggowe

* urzgdzenia filtrujgce

SATO oferuje wszystko z jednej reki.

SYAVLE,

[
Boettgerstrasse 8

41066 Moenchengladbach

Germany

Phone 0049 (0) 21 61 - 99 42-0
Fax 0049 (0) 21 61 -99 42 14

info@sato.de

ap-ubisapiabauy'mmm :ubisep

Made in Germany

SATRONIK_

HHOBauuA:
Innowacja:

SAT-




SATRONIK WS

BbiCOKOTO4YHAA pe3ka ¢ 0cobo rnagkon noBePXHOCTLIO cpes3a

¥Y:xe 20 net ®upma SATO nocTasssieT no BCeMy MUPY CUCTEMbI TEPMUYECKON PE3KU 0COO0 BBICOKOTO

KauecTBa C MCIIONIb30BaHMeM nocieHux goctikennii Haykn n Texuukn. PazpaboranHble HaMu npogheccuoHamb-
HbIE CHCTEMBI MOTYT ObITb aJJaTUPOBAHbI OBICTPO 1 HEIOPOT'0, M KOHEUHO e 6e3 MOTepH KayecTBa, K J0ObIM
TEXHOJIOTMYECKUM TPEOOBAHMSIM MITH JKEJAHNSIM HALLMX KJIMEHTOB, UTO JIEIAaeT MX AOCTOMHENIMMYI KOHKYPEHTaMK

BCEM OCTAJIbHBIM.

Mammna Satronik_WS npefcTapiisieT co60i1 HOBBIN KOHIIETIT MAIIMHBI JIJIsI TEXHOJIOTUH PEe3KU CTPYE BOMIbI,
COeNIMHMBIIIEl B ce6e 0YeHb BHICOKYIO CKOPOCTb TIO3UIIMOHNPOBAHNS C 0CO00 BBLICOKON TOYHOCTHIO.
Maumna Satronik_WS BbIensieTcsi CBOMM JIMHEHBIM MTPUBOJIOM, CBOOOHBIM OT W3HAIIMBAEMBIX KOMITO-
HEHTOB U TI03BOJISTIOLIM OCYIIECTBIIATH TUIABHOE JIBUSKEHNE CO CKOPOCTHIO OT 2 MM/MIH. OTHOBPEMEHHO

C 3THM, CKOPOCTh MO3ULMOHUPOBAHUS OXOAUT 70 60 M/MuH. Pe3ynbTaToM pe3ku sBiIsieTcst HOBEPXHOCTh

cpe3a BBICOYAMIIIErO KauyeCcTBa

Mammna Satronik_WS BeimyckaeTcst ¢ mmpuHoto Koseu ot 1,5 M. CTaHgapTHast I7IMHA pe3KH JIOCTUTAET 8 M.
Bo3moxkHa peanu3zauusi cnethuuecKux pa3MepoB 110 >KEJaHUIO KIIMEHTA.
SATRONIK_ WS 5500,

4 Pe3aka AnA pe3ku CTpyéi BoAbl, MMHENHbIN
npusog, Yry CNC 3010

SATRONIK_ WS 5500,
4 gtowice tngce do cigcia strumieniem wody,
naped liniowy, uktad sterowania CNC 3010

* 111 3awmnTHble WTopbl TMNa «lapmoluka» ¢
CUCTEMOW PerynnpoBKM Mo BbICOTE U pe3akamu
Ostona mieszkowa z suportem podnoszenia
i glowice tngce

12| Pesak ana BogHO — abpa3nBHOW Pe3Ku C
MexaHWU4eCKOo CUCTEMOI YCTaHOBNEHNA
paboyen BbICOTbI
Gtowica tngca z mechanicznym
pozycjonowaniem poczgtkowym

131 lonoBska, pexyluan CTPyém Boabl, C CUCTEMON
[03MpPOBKM abpasnBHOro matepuana
Gtowica do cigcia strumieniem wody
z dozownikiem Scierniwa

141 Pexylian ronoska ¢ 3awmTon ot 6pbI3ros BO
BpeMA paboThbl

Glowica tngca z ostong przeciwbryzgowa -
podczas ciecia

SATRONIK WS

Najbardziej gtadkie powierzchnie - rezultat precyzyjnego ciecia

Od ponad 20 lat SATO oferuje na catym Swiecie innowacyjne systemy urzqdzen tnqgcych najwyzszej jakosci.
Nasze produkty powstajq w Scistej wspotpracy z naszymi klientami, gwarantujqc przy tym stworzenie procesow

idealnie dostosowanych do potrzeb klienta - szybko, przy niskich kosztach i tym samym bezkonkurencyjnie.

SATRONIK_WS to urzqdzenie przeznaczone do ciecia strumieniem wody, tqaczgce w sobie zarowno najwiekszq
precyzje jak i szybkosc. Satronik_WS wyrdznia sie sposrod innych urzqdzen - dzieki odpornemu na zuzycie
napedowi liniowemu - poprzez ptynny ruch od 2 mm/min posuwu. Podczas posuwu szybkiego mozliwy jest
Jjednoczesnie wybor predkosci pozycjonowania nawet do 60 m/min. Uzyskany wynik to powierzchnie ciecia o
najlepszej jakosci.

SATRONIK_WS dostepna jest o szerokosci torowiska od 1,5 m. Dtugosci ciecia nawet do 8 m to standard.

Oczywiscie istnieje rowniez mozliwos§¢ dopasowania gabarytow do potrzeb klienta.

* ®oTorpadhvn NokasbiBatoT NMLLb HEKOTOPbIE BapuaHTbl ocHacTKw /llustracje przedstawiaja mozliwe warianty wyposazenia SA%‘ 9



SATRONIK WS

CKopoCTb, CTabUNbHOCTb U BbiCOYaKLLIaa TOY-
HOCTb B CO4E€TaHUN C MHHOBALMOHHbBIM NPUBOAOM

Bricouaiimiast Touroctb MammHbl SATRONIK_WS 6a3upyeTcst ¢ offHOM CTOPOHBI — Ha 3KECT-
KOH ¥ yCTONYMBOM K BOSHUKAIOIINM KPYTSIIM MOMEHTaM KOHCTPYKIHH, C APYTOil CTOPOHBI
— HAa MHHOBAIMH B CUCTEMax pe3KH (Ha JIMHEHOM NPUBOIE).

JIvnevmbii npusop, MammHbl SATRONIK _WS tpebyer skcTpeManbHO MalbIx 3aTpaT Ha
TeXHU4IecKoe obciyknBanne. Kpome Toro oH cBOGOAEH OT N3HAIIMBAEMbIX KOMIIOHEHTOB.
CBo6opHast OT TpeHrst MamHa WS CKOIB3UT OBICTPO M TOYHO MO HAMIPABIISFOIMM peiKaMm.
IMonepeunoe ABMXKEHNE OCYILECTBISIETCS Tak>Ke MPH MOMOILM JIMHEHHOTo nprBoyia. Kapetka
KasKJIOrO pe3aka yCTaHOBJIEHA Ha OT/EJIbHOM JIMHEITHOM JIBUTaTelIe, YTO MO3BOJISIET OCYIIECT-
BJIATH 60JIee CBOOOIHOE TTO3MLMOHNPOBAHKE OTAEIILHO B3SITOrO pe3aka. PesynbraTom jaHHON
KOHCTPYKIMM MAIIIHBI ¥ TIPUBOJIA SIBIISIETCS BHICOYAMIIIEE KAYECTBO PE3KH BCEX MaTEpUalIOB,

KOTOPbIE MOT'YT ObITb 00pab0TaHbl a0pa3MBHO-BOJIHON TEXHOJIOTUEN.

111 Bua mawnHel WS c6oky
Rzut boczny urzgdzenia SATRONIK_WS

12 | Mawwunna SATRONIK_WS ¢ Hacocom BbICOKOrO AaBneHvA
SATRONIK_WS z systemem pomp wysokocisnieniowych

* 151 MawuHa SATRONIK_WS & pa6ote
SATRONIK_WS podczas cigcia
1 6 1 KOMNOHEHTbI NMHENHOro NpuBoaa
Modut napedu liniowego
171 Pe3aku ¢ 3aWmTHbIMM LUTOPamMmn TUNa «fapmoLuka»
Gtowice tngce z ostong mieszkowa

131 Buag mawwuHbl WS cBepxy
Rzut na portal urzgdzenia SATRONIK_WS

141 Llenn cHab>xeHnA n Tpybbl BbICOKOrO AaBNEeHUA, pacrono-
>KEHHbIE Ha MallnHe c3aau
Prowadnice przewodow zasilajgcych i rur

wysokocisnieniowych z tytu urzadzenia

SATRONIK WS

Predkosc, stabilnosc i precyzja
W potfgczeniu z innowacyjnym napedem

Doskonata precyzja przecinarki SATRONIK_WS opiera sie 7 jednej strony na
odpornym na zwichrowanie portalu, a 7 drugiej strony na zastosowaniu innowacyjnego

rozwiqzania w zakresie ciecia - napedu liniowego.

Zastosowany w SATRONIK_WS naped liniowy odznacza sie minimalng konserwacjq
oraz odpornosciq na zuzycie. Plynnie, szybko i 7 ekstremalng doktadnosciq
SATRONIK_WS posuwa sie po prowadnicy. Rowniez posuw poprzeczny wyposazony
zostaty w napedy liniowe. Kazdy suport thqcy posiada wtasny silnik liniowy, co
umozliwia dowolne pozycjonowanie kazdego suportu tnqcego. Wynikiem tego typu

konstrukcji oraz uzytego napedu jest najbardziej precyzyjna jakosSc ciecia wszelkich

P . - —_— materiatow, ktore mozna cig¢ za pomocq strumienia wody.

* ®oTorpachum NokasblBaloT NULLb HEKOTOPble BapuaHTbl OCHACTKM [llustracje przedstawiajg mozliwe warianty wyposazenia
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Cuctembl YUY SATRONIK CNC

yOooObOHbI B 06palleHnn, Haaé>XXHbl U NPaKTUYHbI

Cuctembl HITY SATRONIK_CNC sBnsitoTCs BasKHON YaCTBIO CEpUM
MatmH Satronik 1 00 beIuHAIOT B cebe TMOKOCTh, COBPEMEHHbIE

TEXHOJIOTUU YIPABJIEHNUS U BBICOKUI YPOBEHb YIOOCTBA NOJIb30BATENS

C N C 3 01 0 ... IeUeHTpaIn30BaHHOe yrpasieHue Ha ocHoBe CAN-Bus ¢
nepefiayeil CUrHajioB Yepe3 CTEKJIOBOJIOKHSHHbINM KaOeb ® MpsIMOI 10CTYI KO BCEM
(pyHKIMSIM yIIpaBIIeHUS ® BETHON CEHCOPHBII 9KPaH MOBBIIEHHON MPOYHOCTH B
MPOMBILIJIEHHOM UCIIOJIHEHUU (ClielMaibHOe 3aKaNEHHOe HeObollieecs CTEKIIO,
€MKOCTHBII CEHCOP, 0Ny CKAIOUIMI PaboTy B MEPUYATKAX) ® BO3MOXKHOCTB MPSMOTO
MOJKJIFOUEHNs] K KOMIIbIOTEPHOM ceTy ® pazbéM USB ¢ 6ubmmoTeka cTaHfapr-
HbIX u3geauit (Macro) ¢ BO3MOXKHOCTBIO MX CBOOOJJHOIO NTapaMeTpUPOBaHUS ®
MPOMBIIIJIEHHbIN KOMIBIOTEP C (hJIEII-KapTO, HEBOCIPMMMYEBOI K BUOpauuu ®
MHTETPUPOBaHHAsI OMOIMOTEKA TEXHOJIOTMUECKIX MTAapaMeTpoB VISl Pe3K! aBTOre-
HOM WJIY TIJIa3MOM ® PY4YHOE NEPEABUKEHNE MALLIMHBI TIPU TOMOLIA gxoﬁcwma °

MMIOPTUpPOBaHKe rpaduyeckux fanHbix Tuna DXF ¢ nanbHeimei aBToMaTinaeckoin

paccTaHOBKOH Ha JIUCTe ® npsiMad 3arpy3ka nporpamm ¢ kofgamu ESSI u DIN e qua-
THOCTHMKA CUCTEMbI Ha PacCTOsIHUM Yepe3 TyHHeslb VPN e onepaiionHas cuctema

Windows XP embedded ¢ n MHOTOE ipyroe

——
2 =

—

*I 11 YMy CNC 3010 gna mawuH BOAHO — abpasnBHOW
pesku
CNC 3010 uktad sterowania do cigcia strumieniem

wody
121 YNy CNC 3010 c perynvpyembliM HaknoHOM
CNC 3010 z dowolnie wybieralng pozycja
131 4Yry CNC 3010 B paboTe Ha mawmHe WS
CNC 3010 podczas eksploatacji na WS

SATRONIK CNC
uktady sterowania przyjazne dla
uzZytkownika, niezawodne, funkcjonalne

Uktady sterowania SATRONIK_CNC idealnie uzupetniajq oferte
serii SATRONIK i odznaczajq sie niezwyktq elastycznosciq,
a takze najnowoczesniejszq technologiq uktadow sterujqacych

potaczong z ergonomiq obstugi.

CN C 3 0 1 0 zdecentralizowany uktad sterowania z uzyciem

Swiattowodow za posrednictwem magistrali sieciowej * bezposredni dostep

do wszystkich procesow ® wytrzymaty kolorowy pulpit dostosowany do uzytku
przemystowego (hartowane szkto, odporne na pekniecia oraz zarysowania,
nadaje sie do obstugi w rekawicach) * z dostepem sieciowym * USB ® komputer
przemystowy z odporng na wstrzqsy jenostkq pamieci Flash * zintegrowane
tabele technologiczne dla plazmy i autogenu * sterowanie wspotrzednych przy
pomocy joystika ® import plikow DXF, ESSI, DIN z mozliwo$ciq nestingu ®
biblioteka makroprogramow z mozliwosciq jej poszerzenia * zdalna diagnoza

poprzez VPN * wbudowany system operacyjny Windows XP » itp.

SAF‘U e oo * doTorpachiv NoKasblBaIOT NULLL HEKOTOPbIE BapuaHTbl OCHACTKK [llustracje przedstawiajg mozliwe warianty wyposazenia

SATRONIK _

e AnOMMHMEBAA KOHCTPYKLUMA MOCTA, XECTKaA 1 ycTon4mean
K BO3HUKAIOLWMM KPYTALMM MOMEHTaM, 3alUMLEHHAA CO BCEX
CTOPOH LUTOpamu Tuna «flapmoLukar»

e CtabunbHaA cTanbHaA KOHCTPYKUMA NPOAOIbHBIX HANPaBiAoLLMX

e [1ByCTOPOHHMWI NPOAOSIbHBIN NMHENHBIN NPUBOL,

e [MonepeyHbIf NMNHENHbI NPUBOL

e EkcTpemanbHO nnaBHOE ABUXXEHUE OT CKOPOCTU 2 MM/MVH 1 BbilLe

¢ O4yeHb BbICOKaA CKOPOCTb NO3ULNMOHUPOBAHUA

e CTopoHa yctaHoBKM YIY: BbI6GOPOYHO, CpaBa unun cnesa

e Bo3aMOXxHa yCTaHOBKa A0 4 pe3akoB As1A BOAHO — abpa3nBHOM
pesku

e Pabo4an wupwuHa ot 1500 Mm

e BoamoxxHa pe3ka 0gHOW BOAOKN UM BOAHO — abpasnBHON CMEChIO

e N 1A

SATRONIK_ WS, 4 pexylume
rOfIoBKM ANA BOAHO — abpasnBHO
Pe3Ku NUHeliHbIN npusog, YNy
CNC 3010

Klient: ESA Ahaus, Niemcy
SATRONIK_ WS, 4 glowice
do cigcia strumieniem wody/
Scierniwem, naped liniowy,
uktad sterowania CNC 3010

SATRONIK _

* portal o odpornej na zwichrowanie aluminiowej konstrukcji
Z okalajgcg ostong mieszkowag

- prowadnica o stabilnej konstrukcji stalowej

- dwustronny liniowy naped wzdftuzny

« liniowy naped poprzeczny

- ekstremalnie spokojny bieg od 2 mm predkosci posuwu

» bardzo wysoka predkosc pozycjonowania

« elementy sterujgce do wyboru z prawej lub lewej strony

* moZliwosc dodatkowego wyposazenia w 4 gfowice do
ciecia strumieniem wody

* przeznaczenie dla szerokosci roboczej od 1 500 mm

* ciecie czystym strumieniem wody oraz strumieniem wody

ze scierniwem

* jtp.




