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TexHun4eckmne naHHble | dane techniczne
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LnpuHa konewn | szerokosc robocza (A) 2.000 - 6.000 mm
O6wan wupvHa | catkowita szerokosc (B) 3.700 - 7.700 mm
O6wasn BbicoTa | catkowita wysokosc (@ 2.100 mm
BbicoTa npogonbHbIX HanpaBnaAwmx | wysokosc torowiska 550 mm

CkopocTb | predkosc posuwu
BbicoTa cTona anA pesku [ wysokosc stotu
Yucno pesakos [ ilosc palnikow

KomnnekcHas cuctema pesku BKoYaeT B ceba:

¢ [porpammHoe obecreyeHne

® BbITAXHbIE CTOSbI

O CDVIJ'IprbI AnA CUTeMbl BbITAXKU

®dupma SATO npepnaraeT KOMMIEKCHbIE PELLEHMW.

1/2008 BO3MOXHbI TEXHUHECKUE U3MEHEHWA [ zmiany techniczne zastrzezone
© copyright by SATO Schneidsysteme Anton W. Hubert e.K.

20.000 mm/min
650 mm
no6/doé

Kompletne stanowisko cigcia obejmuje:

* oprogramowanie
» stoly odprowadzjgce
* urzgdzenia filtrujgce

SATO oferuje wszystko z jednej reki.
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Boettgerstrasse 8
41066 Moenchengladbach
Germany

Phone 0049 (0) 21 61 - 99 42-0
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SATRONIK LS

BbiCOKOTOYHAA nNnasmeHHaA W/unu aBToreHHas pe3kKa

Yxe 20 net Pupma SATO mocTaiseT Mo BCEMY MUPY CUCTEMBI TEPMUYECKOH PE3KU 0COO0 BBICOKOTO Kaye-
CTBa C UCMOJIb30BaHNeEM NocieHux noctrkennit Hayku u Texuuku. PazpaboTanHble HamMu pochecCOoHaAb-
HbIE CHCTEMbI MOTYT ObITh alaNTUPOBAHBI OLICTPO M HEIOPOT0, X KOHEYHO 3Ke 6e3 MoTepH KayecTsa,

K JTIOOBbIM TEXHOJIOIMYECKUM TPEOOBAHMSM WM XKEJIaHUsIM HALIMX KJIMEHTOB, UTO JIENIaeT UX JOCTOMHENIINMI

KOHKYPEHTaMH1 BCEM OCTAJIbHBIM.

SATRONIK_LS npepncTaiseT co60ii MOPTANBHYIO MALMHY TEPMUYECKON PE3KHU, YIPABISIEMYIO C TIOMOIIBIO

YITY un coequuuBIIYIO B ce6€ BHICOKYIO PEHTA0ENBLHOCTD, INMPOKYIO 00J1aCTh MPUMEHEHUS ¥ HEMPUXOTIIH-
| 3 | Cuctema perynmpoBaHuA NOSIOXXEHMA pe3aka Nno BbiCOTe

BOCTb B 3KCITyaTauyy. KoHuenT aToil MalMHbl OpMEeHTUPOBAH Ha MOBBILIEHHYIO TOYHOCTH PE3KH MI1a3MOii, E 260 KS, 060pyAOBaHHaA eMKOCTHOI PerynMpoBKoi
BbICOTbI MONIOXKEHUA pe3aka Hapj, obpabaTbiBaemMon
a Takke aBTOT€HHOI Pe3KU MaTepHranoB, OrPaHUYEHHO TOJIIHBI. MOBEPXHOCTBI0, CUCTEMOV NOMKUTa rasos u
NHeBMaTU4eCKUM NOAKIIOYEHUEeM pe3aka K BeayLuen
SATRONIK_LS paccunran jiyist npuMeHeHust Ha paboueit mmpure ot 2,0 a0 6,0 metpos. [{niHa paboyeit newTe

suport podnoszenia palnikow E260, palniki autogeniczne z
30HbI BLIGI/IpaeTCSI NPOU3BOJILHO C IaroM B 2,0 METpa. . - < -
. pojemnosciowym uktadem regulacji wysokosci
11 | Mna3meHHbIN pe3ak c MHTerpMpOBaHHOﬁ BbITAXKKOW | 41 Arperat anA pe3ku NoJsioc U CHATUA hacku
palnik plazmowy z gérnym odciggiem obrotowa glowica do ukosowania i ciecia pasow
e S 6 B R | 2 | MOBOPOTHbIW NNa3MeHHbIW arperaT ANnA pe3ku noa
yrnom (unu cHATUA hackm)

1 NOBOPOTHbLIM MNAa3MEeHHbIM PE3aKoM . .
obrotowa gtowica do ukosowania plazmowego

‘1 Satronik LS z dwoma palnikami plazmowymi
i jednym obrotowym palnikiem plazmowym

do ukosowania

Wysoce precyzyjne ciecie plazmg i / lub
ciecie autogeniczne

Od ponad 20 lat SATO oferuje na catym Swiecie innowacyjne systemy urzq-
dzen tngcych najwyzszej jakosci. Nasze produkty powstajq w Scistej wspot-
pracy z naszymi klientami, gwarantujqc przy tym stworzenie procesow
idealnie dostosowanych do potrzeb klienta - szybko, przy niskich kosztach i

tym samym bezkonkurencyjnie.

SATRONIK_LS to sterowana poprzez CNC wypalarka portalowa tqczgca w
sobie wysokq wydajnosc, wyjatkowq elastycznos¢ i wytrzymatosc.
Urzqdzenie nadaje sie do wysoce precyzyjnego ciecia plazmowego oraz
ciecia autogenicznego przy ograniczonej grubosci materiatu.
SATRONIK_LS przeznaczona jest dla szerokosci roboczych od 2,0 do 6,0 m;

dostepna w gradacji co 2,0 m.

* Ha dhoTorpacpmax nokasaHbl BO3MOXHbIE BapuaHTbl ocHacTku /llustracje przedstawiajg mozliwe warianty wyposazenia
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SATRONIK LS

SATG' .

CTabunbHOCTb, BbICOKaA TOYHOCTb U LUIMPOKaA
obnacTb NpMMeHeHuA

SATRONIK_LS npencrasnsier co60it 0000 KECTKYIO U YCTOMIUBYIO K BO3-
HUKAFOLIMM KPYTSIM MOMEHTaM KOHCTPYKLMIO, MPUHYUTEIBHO OXJIaX-
naeMyto Bo3iyxoM. OHa NpekpacHo NpHUCNOCOOIEHa /1711 BHICOKOTOYHOM
MJIa3MEHHON pe3KH. [IByCTOpPOHHME MPHUBOJIbI 6a3MPYOTCS Ha TPEXha3HbIX
CHHXPOHHBIX JIBUTaTeNsIX, PACMONOXKEHHbIX 0 00ENM CTOpOHaM noprana. Mx
¢hopma aganTHpoBaHa JIj1sl MHTErpalyy B ONTUMHUPOBAHHBIE 110 BECY KapeT-
KU MPOJIOJIBHOTO MPUBOJIA. DTU NMPUBOJIbI OCHALIEHBI MTPY>KUHHOW CHCTEMOM
PEryJIMpOBKH CTENEHN 3aLleMIeHNs 3yITYaToro Koseca u perku. [IpofgoabHbie
HaIpaBJISIOLIME 3TON MAILMHBI MPEJICTABIISIOT COO0H TAKETbIE SKeJe3HOI0-
POXKHBIE Pesbehl S49, mpoliemyre CrenranbHy0 MEXaHMIECKY0 00paboTKYy .
[Nonepeunblil TpUBOA 6a3UpyETCsl HA IBYX HANPABJISIOIIMX LITAHTaX KPYTJo-
0 CeUeHHs1, CIeNIAHHbIX U3 0C000 MPOYHOM CTajM. BbicoKOKauecTBEHHbIN
3y6uaThlii peMeHb, IPUBOMMBIN B IBUXKEHUE TPEX(A3HBIM CUHXPOHHBIM
[BATATENIEM U BLICOKOTOUYHOH MIIaHETAPHOM Nepefayeil, IepeiBUraeT pe3ak

BJ10JIb OpTAaJa. KapCTKEl pe3aKa OCHAlEHA MHEBMATUICCKUM NOJIKIIFOUYCHUEM

OHOTO K 3y0YaTOMY PEMHIO.

11 | MawwmHa LS, Bup c6oky
rzut boczny portalu LS

121 O6wwmin BUA nopTanbHOro Mmocta
widok z gory na portal

| 3 | KOHCTpyKUMA pambl nopTana
wzmochnienie portalu

1 4 1 Jlutaa KapeTKa NpoAONbHOro NpMBoAa, ONTUMMMPOBaHHaA No Becy
zeliwna skrzynia przektadniowa o zoptymalizowanym cigzarze

1 51 MnacTUHbI Tens0BOM 3alUTbI
blachy ostony termicznej

| 6 | Bonbluoe KONEeco KapeTku NpoaosibHOro Nnpusoaa
duze koto napedowe

17 1 MonepeyHbli NPMBOA C 3y64aTbiM PEMHEM U HanNpaBAAKOLWWUMM WITAHFraMW KPYrnoro
cevyeHUA U3 3aKanéHHon cTanu.
naped poprzeczny z hartowanymi drgzkami i pasem zebatym

1\'!‘ o Stabilnosc, precyzja i elastycznosc

SATRONIK_LS odznacza sie odporng na zwichrowanie i chtodzong
powietrzem konstrukcjg. Znakomicie nadaje sie do zastosowania przy
wysoce precyzyjnym cieciu plazmowym. Dwustronny naped przymusowy
z trojfazowym silnikiem synchronicznym wbudowany zostat w dwa wozki
o zoptymalizowanej masie. Torowisko zostate zbudowano z ciezkich,
mechanicznie obrobionych profili szynowych S 49.

Posuw poprzeczny odbywa sie po odpornych na zanieczyszczenia i za-
hartowanych prowadnicach drgzkowych. Wysokogatunkowy, poruszjqcy
sie z tatwoscia naped pasem zebatym w potqczeniu z trojfazowym silni-
kiem synchronicznym o wysokiej mocy i wysoce precyzyjnq przektadniq
planetarng przemieszcza palniki po portalu. Wozki palnikowe wyposazo-

ne sq w pneumatyczny zacisk.

* Ha choTorpacpmaAx nokasaHbl BO3MOXHbIE BapuaHTsl 0cCHacTKM /llustracje przedstawiaja mozliwe warianty wyposazenia



Cuctembl UMY SATRONIK CNC

yOoo6HbI B o6palleHnn, Haaé>XHbl U NPaKTUYHbI

*111 NyneT 4Ny CNC 802
uktad sterowania CNC 802
121 NynbT4YNY CNC 3010
ukiad sterowania CNC 3010
31 YNy CNC 3010 c perynupyemMbiMm HaKJIOHOM
CNC 3010 z mozliwoscig doboru pozycji

SATRONIK CNC uktady sterowania
przyjazne dla uzytkownika, niezawodne,

funkcjonalne

Uktady sterowania SATRONIK_CNC idealnie uzupetniajq oferte serii
SATRONIK i odznaczajq sie niezwykiq elastycznosciq, a takze najnowoczesniej-
s2q technologiq uktadow sterujacych potaczong z ergonomiq obstugi.

CN C 802 bezposredni dostep do wszystkich przebiegajqcych procesow

e kolorowy ekran z klawiszami funkcyjnymi * zintegrowana klawiatura * z dostepem
sieciowym * USB * biblioteka makroprogramow z dowolnym doborem parametrow

e interfejs sterowania Zrodet energii plazmy ® wbudowany system operacyjny Windows

XP e« itp.

CN C 3 01 O zdecentralizowany uktad sterowania z uzyciem swiattowodow za
posrednictwem magistrali sieciowej * bezpoSredni dostep do wszystkich procesow

e wytrzymaty kolorowy pulpit dostosowany do uzytku przemystowego (hartowane szkto,
odporne na pekniecia oraz zarysowania, nadaje sie do obstugi w rekawicach)

* z dostepem sieciowym ® USB * komputer przemystowy z odporng na wstrzqsy jednostkq
pamieci Flash ¢ zintegrowane tabele technologiczne dla plazmy i autogenu  sterowanie
wspotrzednych przy pomocy joystika * import plikow DXF, ESSI, DIN z mozliwoscig
nestingu * biblioteka makroprogramow z mozliwosciq jej poszerzenia * zdalna diagnoza
poprzez VPN * wbudowany system operacyjny Windows XP * itp.

SATG ...

Haum cucrembl ynpasieHust SBJISIIOTCS ONTUMATILHBIM JJONIOJTHEHUEM

K (PyHKIMOHAJIBLHOMY CIIEKTpY cepuu Satronik_ M 3aKkJroyaroT B cebe,
Hapsiy C IIMPOKON 00JIACThIO IPUMEHEHUS, OCIIEIHUE IOCTIDKEHNS B
00J1aCTH TEXHOJIOTUIA YIIPABJIEHUS!, C CAMBIMU BLICOKUMU TPEOOBAHUSIMHU
K KOM(OPTa6eIbHOCTH 17151 HOJIb30BaTEdIs!.

CN C 802 ... TIPSIMOI1 JIOCTYTI KO BceM (DYHKIHSIM yNPaBJICHNUS ® BETHOI 9KpaH
¢ (PyHKIMOHATLHBIMY KIIABUIIIAMH ® BCTPOEHHAsI KOMITBIOTEPHAS KJIABUATYPa ® BO3BMOX-
HOCTb NPSIMOr0 NOAKJIIOYEHUS K KOMIBIOTEPHON ceTH ® pazbéM USB e 6ubnoreka
cTaHfapTHBIX u3aenmii (Macro) ¢ BO3MOXKHOCTBIO X CBOOOJIHOTO TTapaMeTPUPOBAHUSI ®
nHTeperic I yNpaBIeHus HICTOYHNKAMH TITa3Mbl ® onepaiioHHast cuctema Windows
XP embedded ¢ u MHOTOE JIpyroe

CN C 3 01 O JelleHTpan30BaHHoe ynpasieHne Ha ocHoBe CAN-Bus ¢
nepeayeli CUrHaJIOB Yepe3 CTEKJIOBOJIOKHSIHHbINA KabeJb ® NpsMOIi JOCTYH KO BceM
(pYHKIMSIM yNpaBJIeHUsI ® BETHON CEHCOPHBIN 9KpaH MOBBIIEHHON MPOYHOCTH B MPO-
MBIIIJIEHHOM UCIIOJIHEHUH (ClielasibHOE 3aKaléHHOe HeObIOLEecs: CTEKJI0, eMKOCTHBIM
CEHCOp, JOIMyCKaroLUil paboTy B IEpPYaTKaxX) ® BO3SMOXKHOCTb MIPSIMOTO MOJKJIFOUEHUS!

K KOMIIbIOTEPHOI1 ceTy ® pa3béM USB ¢ 6ubnuoreka cTaHfgapTHbIX ufeauil (Macro)

C BO3MOZKHOCTBIO UX CBOOOIHOTO ITapaMeTPUPOBAHUS ® IPOMBILLICHHbII KOMIBIOTEP C
¢prrer-kapToil, HEBOCIPHMMYEBOI K BUOpAIH ® NHTETPHPOBAaHHAsI OMOIMOTEKA TEXHO-
JIOFMYECKUX TapaMeTpOB JJIs1 pe3KU aBTOI€HOM WIU IUIa3MOIl ® py4YHOe NepefiBUKeHIe
MaIIMHBI IPY TTOMOIIH JPKOMICTHKA ® NMIIOPTHPOBaHMUe rpariecknx AaHHbIX Tuna DXF
C JajbHeilell aBTOMaTH4eCKO! pacCTaHOBKOH Ha JIUCTE ® NpsiMas 3arpy3ka NporpamMm
c xofamu ESSI u DIN e nquarsocTuka cUCTeMbl Ha paCCTOSIHUU Yepe3 TyHHeslb VPN e
onepauuoHHasi cuctema Windows XP embedded ¢ u MHoroe apyroe

* Ha dhoTorpachmax nokasaHbl BO3MOXHbIE BapuaHTbl ocHacTku /llustracje przedstawiaja mozliwe warianty wyposazenia

SATRONIK _

MopTan npeactaBnAeT cO60MN XECTKYIO U YCTONYMBYIO K BO3HU-
KaloLMM KpYTALMM MOMEHTaM KapKacHy KOHCTPYKUMIO C
NPUHYANTENbHBIM BO3AYLUHbIM OxfaxaeHuem. ObnacTb npuMeHe-

HMA — BCE BUAbl TEPMUYECKON PE3KM.

[BYXCTOPOHHMWI NPOAOSIBbHBIA NPUBOA C TPEXGA3HBIMU CUHXPOH-
HbIMW €MEeKTPOABUraTeNAMMN N CLUEMNNEHNEM, UMEIOLLMM ENIEKTPO-
MarHuTHoOe ynpaBJieHne, BCTPOEHHbIMU B 06€ NPOAObHbIE
KapeTKu

MonepeyHbIn NpuBoa 6a3MpyeTcA Ha ABYX KPYrbiX HanpasssAto-
LUMX, cAeNaHHbIX U3 3aKanéHHOM WNNGOBaHHON CTanu.
BbiCOKOKa4YeCTBEHHbIN 3ybyaThbii peMeHb

TennooTBOAALME MAACTUHBI MOA MOPTANIOM

Llenun cHab>xeHWA ra3om 1 eneKkTpocurHanammn B HanpasnALWMX
KaHanax Ha noprane

MoxkeT 6bITb 060pyaOBaH AnA aBTOreHHOW U/WNn NnasmMeHHON
pes3ku, a Takxe AnA pasMeToyHbIX paboT

[MoBOPOTHBIN NNa3MeHHbIN arperart Ansa pe3ku nog, yriom u
CHATNA hacKn

MHTerI/IpOBaHHaFi CUCTeMa BbITAXKUN B KapeTke pe3aka

CneumnanbHoe O60py,D,OBaHVIe Mo XenaHUKo KnneHTa

nTa

Thomas-Eisenhandel/borH, Satronik LS 4000
2 nnasmeHHbIX U 1 aBTOreHHbIV pesak

Satronik LS 4000 z 2 palnikami plazmowymi
i 1 palnikiem autogenicznym

SATRONIK_

Belka portalu wykonana zostata z odpornej na zwichrowanie,
chfodzonej powietrzem konstrukcji w uktadzie kratowym; uni-
wersalne zastosowanie we wszystkich procesach ciecia

termicznego.

dwustronny wzdtuzny naped przymusowy z tréjfazowym silnikiem
synchronicznym i sprzegtami elektromagnetyczymi, wbudowany
w dwa wozki o zoptymalizowanej masie

naped poprzeczny po odpornej na zanieczyszczenia prowad-
nicy drazkoweyj, szlifowanej i hartowanej; wysokogatunkowy,
poruszjgcy sie z fatwoscig naped pasem zebatym z tréjfazowym
silnikiem synchronicznym o wysokiej mocy i wysoce precyzyjng
przektadnig planetarng

osfona termiczna pod masztem portalowym

przewody zasilajgce w prowadnicach na belce portalu

elementy sterujgce do wyboru z prawej lub lewej strony
mozliwosc dodatkowego wyposazenia do uzytku technologii
autogenicznej, plazmowej i znakowania

obrotowe gfowcie do ukosowania plazmag

gorny odcigg

dodatkowe elementy robocze

itp.

SATG ...



