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Kompletny system cigcia laserowego obejmuje:

» oprogramowanie do technologii ciecia laserowego
* stoty odciggowe
* urzgdzenia filtrujgce
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SATRONIK HDL

SATRONIK_ HDL 5500

SATRONIK_ HDL 5500

[uHamuyHaA malluHa AnA nasepHon pe3ku 6onbluioro ¢popmara

Yke 20 net ®upma SATO nocTaisgeT no BCeMy MUPY CUCTEMbI TEPMUYECKON PE3KU 0COO0 BHICOKOTO Ka4ecTBa ¢
UCNOJIb30BaHueM nocnefHux foctkennit Hayku u Texnuku. PazpaboTanHble HaMu pohecCHOHANbHbBIE CUCTEMBI
MOT'YT OBbITb aIANTUPOBaHbI OLICTPO ¥ HEOPOT0, U KOHEYHO K€ 0€3 MOTepH KauecTBa, K JIFOObIM TEXHOIOTMYECKUM

TpeGOBaHI/IﬂM W 2KEJIaHWAM HAllIMX KJITMEHTOB, YTO JICJIACT UX HOCTOﬁHCfIHIHMH KOHKYPEHTAaMH BCEM OCTAJIbHBIM.

SATRONIK_HDL npepncrasnsier co60ii COBpEMEHHYO KOHCTPYKLMIO MallIMHbI, yripasisgemoii YITY , koTopas
coepiHMIIa B ceOe, Hapsily ¢ BBICOKOW PEHTa0EIbHOCTBIO, LIMPOKON 00J1aCTHIO IPUMEHEHHS ¥ HEIIPUXOTIIMBOCTBIO
B 9KCIUTyaTally, BbICOYalilliee KayeCTBO M TOYHOCTh pe3Ku. O6paboTKa JIMCTOB TaKOW GOJbLION MIIOLWAAH, KaK 3

x 30 METPOB NI OoJiee SIBIIETCS BasKHON OTIIMIATEIHLHON 0COOCHHOCTRIO JIaHHOfI MOJICIIN.

HaHHaSI CUCTEMA PE3KHU JTA3CPHBIM JIYUOM SIBJISICTCS YHI/IBCpCEUIBHOﬁ U TTIO3BOJISIET IIPUMEHSITH e€ A O6p360TKI/I

111 JNa3epHbIii pe3ak ¢ Kamepow No3WLMOHUPOBaHUA
Pa3sInYHbIX MAaTEPUAJIOB. MakcnmaasHO JonycTumas it pe3Ku TOJIIWHA 06pa6aTbIBaCMOI‘O MaTepuraja BCEUCIo . o
Gfowica laserowa z kamerg pozycjonujgca

3aBUCUT OT MOILHOCTH YCTAHOBJIEHHOTO Ha MalllMHe Jasepa. K BbIOOpY NpefocTaBistoTCs Ja3epbl CACAYOLIUX 121 JlasepHbiii pe3ak npu CHATUM acku

Gfowica laserowa podczas ukosowania
morHocTel: 4, 5 nmm 6 kKBT. lllupuna paboyeit 30HBI BapuupyeTcs OT 2,5 MeTpoB. [InHa pe3KH ,,IpaKTUYeCcKn * He 131 MonepeHHaR KAPETKA € NA3EPHBIM PESAKOM, OCHAWEHHBIM CMEHHBIMN
OrpaHNYeHa. Kaccetamu AnA nuH3 (5,0¢) / 7,5“/ 10¢

Suport lasera z wymienng kasetg 5,0”/7,5”/ 10”.

Laser wielkoformatowy do ciecia dynamicznego

Od ponad 20 lat SATO oferuje na catym §wiecie innowacyjne systemy urzqdzen tnqgcych

najwyzszej jakosci. Nasze produkty powstajg w Scistej wspotpracy z naszymi klientami,
gwarantujgc przy tym stoworzenie procesow idealnie dostosowanych do potrzeb klienta

- szybko, przy niskich kosztach i tym samym bezkonkurencyjnie.

SATRONIK_HDL to nowoczesne urzqdzenie sterowne poprzez CNC, tqczqce w sobie
wysokq wydajnosé, duzq elastyczno$c oraz ciecie o najlepszej jakosci oraz najwyzszej
doktadnosci. Specjalnosc urzqdzenia HDL to wielkopowierzchniowa obrébka blachy
np. 3 x 30 m lub wiecej. Urzqdzenie do ciecia laserowego wyrdznia sie uniwersalnym
zastosowaniem przy cieciu roznorodnych materiatow. Grubos¢ ciecia zalezy od dyspo-
nowanej mocy lasera przy 4, 5, i 6 kW. SATRONIK_HDL dostepna jest w szerokosci ciecia

od 2,5 m. Dtugos¢ ciecia jest niemalze nieograniczona.

* doTorpachum NokasbiBatoT NWLLIb HEKOTOPbIE BapuaHTbl ocHacTKw /llustracje przedstawiajg mozliwe warianty wyposazenia SAFC L



SATRONIK HDL

C1abunbHOCTb, BbICOKAA TOYHOCTb, LUIMPOKAA
obnactb NPUMEHEHMA U BbICOKAA NPOAYKTUBHOCTb

KoHnuenTom 1BoiiHOr0o MOpPTALHOTO MOCTA SIBISIETCSl 0CO00 KECTKAs U yCTOMYMBAS K BO3-
HUKAIOIMM KPYTSILIMM MOMEHTaM KOHCTPYKLMS, ONTUMUPOBAHHASI TI0 BECY U alaTUPOBaH-
Hast [17151 BLICOKOTOUHOI1 J1a3epHOil pe3ku. OTIIMYHbIE XO0BbIE KAUueCTBa FAPaHTUPYIOTCS
KOHCTPYKLMEN JIByX MPOIOJBHBIX KAPETOK, MPEOXPAHSIOIIMX NOPTAJ OT NIEPEKOCOB NMPU
JIBUKEHHH.

[MpoponbHbIA NPUBOJ OCYLIECTBISIETCS C TOMOLUBIO MOLIHBIX TPEX(a3HbIX CHHXPOHHBIX
nBurareneil. JIMHelHbIe MonepeyHble HANPABISIOLME Ha MOpTalle 00eCIeunBalOT MUIABHBII
Y TOYHBIN XOJ] KAPETKH JIa3epHOro pe3aka. [IpuMeHeHne BEICOKOTOUHBIX KOCO3YOUaThIX
KOJIEC 1 3y0UaThIX peek OTBEYAIOT 3a MFIABHOCTb M TOYHOCTD IBMKEHMS O 00EMM OCSIM.
JlazepHblil Iyy TPaHCIOPTUPYETCS BAOJb Ocu Y yepe3 NMOABMKHbIE 3epKana. VicTouHnk
JIa3ePHOTO JIyya PacoyioraeTcs Ha MopTalie v ABMXKETCSI BMECTE ¢ MALLMHOM BJIOJIb OCH X.
Cucrema obecnieyeHust OAMHAKOBOM JTIMHBI TPAHCIIOPTUPOBKY JIA3€PHOTO Jyya MIPUBOAMT K

MOCTOSIHCTBY BBICOKOT'O Ka4yecTBa Pe3KH B JIt000H Touke paboueil 30HbI. JIasepHslii nyd u

OTpaXxarouye 3€pKajaa n30JMPOBaAHbI CHG].[HEUILHOfI KaMepOﬁ oT OKPY)KB.IOHICﬁ CpeAabl, 4TO

TIO3BOJISACT ]IO6I/ITI>C$[ BBICOKOI'O Ka4€CTBa JIy4da Ha BCell ero JJIMHE , MUHUMU3WPOBATH TIOTEPU

*

111 MawwuHa AnA pe3ku nazepom 60NbLIMX NIMCTOB U CTON 141 JNlasepHblit pe3ak B pabote
QHEPIUM TNpHU €TI0 TPAHCHOPTUPOBKE U ONITUMUBUPOBATE TEMIIEPATYPY U30JIUPOBAHHOI'O MPO- ANA PAacKPORA NMcTa Glowica laserowa podczas pracy
cTpaHcTBa. BO3MOXHA yCTAHOBKA [IBYX THUIIOB JIA3€PHBIX PE3AKOB: ISl PE3KM T1OJ] NPSMbIM Przecinarka laserowa ze sioleiglpalEicligmeliegbarylows 161 HDL B ABwxaHmm
121 Na3sepHblit pe3ak Hag Bbipe3aHHOW AeTanblo Portal HDL podczas pracy
YIJIOM WIH J1J11 CHATUA (baCKI/I (HOJIFOTOBKa Kpasd nmucTa iy CBapOYHbIX pa6OT). Hnﬂ BU3Yy- Glowica laserowa z probka ciecia 161 Mpusopa ¢ kocosybou 3y6uaTon nepenayen
131 Bup ceBepxy: usonAuMoHHaA Kamepa AnA TUna Kpemanbepa
aJIbHOT'O HaﬁJ‘IIOIIeHI/Iﬂ 3a MPOLUECCOM PE3KU U YIIPOILEHHOI'O MNO3MIMOHMPOBAHUA PE3aKa Ha . . -
TPaHCMOPTUPOBKM J1Ta3epPHOro nyya Precyzyjny naped z ukosnym uzebieniem

JIUCTE YCTAHOBJICH IOMOJHUTENbHBII Juciiel Ha mynbTe UYITY , cBga3aHHbIA ¢ LU(pPOBOI Rama z osfong mieszkowg

KaMepo# Ha NMONEPEYHON KapeTKe.

Stabilnosc, precyzja, elastycznosc i wydajnosc

Dwubelkowy portal modelu HDL to kostrukcja odznaczajqca sie odpornoscig na
zwichrowanie i zoptymalizowanym ciezarem, stworzona specjalnie z myslg o wysoce
precyzyjnym cieciu laserowym. Znakomite witasciwosci eksploatacyjne osiggnieto
poprzez uzycie dwoch odpornych na zwichrowanie wozkow. Wzdtuzny dwustronny naped przymusowy odbywa sie przy
pomocy trojfazowych silnikow synchronicznych o duzej mocy. Zastosowanie liniowego napedu poprzecznego na ramie
— = | _— _ urzqdzenia gwarantuje precyzyjny bieg wozka z gtowicq tngcq. Wysoce precyzyjne, ukosnie zazebione watki zebate i
M — ? pompre : 2 zebatki zapewniajq rownomierny posuw na obydwdoch osiach. Promien lasera nakierowywany jest na osi Y za pomocq
ruchomych zwierciadet. Rezonator optyczny lasera porusza sie jednoczesnie po 0si X.

Kompensacja dtugosci wiqzki lasera zapewnia najlepszq i jednolitq jako$¢ ciecia na catkowitej powierzchni roboczej.
Wiqzka lasera i zwierciadta zostaty ostoniete za pomocq mieszka falistego, co gwarantuje termiczng stabilnos¢ stru-
mienia wiqzki i zapenia odpowiedniq jako$¢ strumienia na catkowitej dtugosci. Do dyspozycji mamy gtowice laserowe
do ciecia pionowego oraz do ukosowania do 45° (do przygotowania krawedzi spawania). Kontrola procesu poprzez
kamere umieszczong na gtowicy tnqcej oraz ekran znajdujqcy sie przy centralnym stanowisku sterujgcym utatwia
niezawodne i bezpieczne ciecie wielkich arkuszy blach.

s A-'Lc‘ . * doTorpacthun NokasbiBaloT NULLb HEKOTOPbIE BapuaHTbl OCHACTKW [llustracje przedstawiaja moZliwe warianty wyposazenia S Aﬂ" ,



Cuctema Yy SATRONIK CNC
yaoOHbI B 06palleHun, HaaeXXHbl U NPaKTUYHDI

Cucrema YITY SATRONIK_CNC sBasieTcst ONTUMaITbHBIM JIONOJHEHNEM K (DYHKIMOHAIb-
HOMY crieKTpy cepuu Satronik_ u 3akitouaeT B cebe, Hapsjy ¢ IHMPOKOI 00JIaCThIO TIpUMe-
HEHWsl, TOCNeAHNE OCTUXEHHS B 001aCTH TEXHOJIOTHI YIIPABIEHHS], C CAMBIMI BHICOKUMHU
TpeOOBaHUAMU K KOM(POPTAOEIBHOCTH IS TOJIb30BATEIS.

CNC 4000 L

... TIPAMOI IOCTYM KO BCEM (PYHKLMSIM YIIPABJIEHNS ® LIBETHOM 3KpaH ¢ (DyHKIMOHAIBHBIMA KITABUILIAMY ® BCTPOEHHAST
KOMITBIOTEpHAs KJIaBUaTypa ® BO3MOKHOCTb MPSIMOTO MOAKIIFOYEHHNS! K KOMITBIOTEPHOI CETH ® MHTEperic ypaBIeHns uc-
TOYHHMKOM JIa3€PHOTO JIy4a ® [EHTPANbHOE YIIPaBIeHNE J1a3epoM, MHTerpuposanHoe B UITY ¢ koHTposb npouecca pe3ku ¢
MIOMOILIIBIO KaMephl ® BEICOKOTOYHOE MO3ULMOHMPOBAHKE pe3aKa MpyU MOMOIIM PYJIEBOro Kouseca 1 upoBoii KaMepsl (B TOM
Ypclie IPA GONBIIOM Y/TAJIEHNH) ® TapaMeTphI IpoLiecca PEe3KN 3aJI00KEHbI B 0aHKE JJAHHBIX (M3MEHEHWE TaHHBIX BO3MOXKHO
TaKe B MPOLIECCe PE3KM) ® MPH Pe3Ke CO CHATUEM (hacKU MPOU3BOAUTCS aBTOMATUYECKasi KOMIEHCALMsST OTKJIOHEHUS pe-
3aka 1o ocsiM X 1 Y B 3aBUCHMOCTH OT YIJIa HAKJIOHA ® aBTOMATHYeCcKasi OJIeP>KKa OfTHAKOBOrO PACCTOSIHUS TPAHCTIOPTH-

poBku ny4a * Windows XP embedded * u MHoroe apyroe.

) 111 4YY CNC 4000 L c ceHCOpHbIM 9KpaHOM U pyneBbiM
Konecom
CNC 4000 L z ekranem dotykowym i recznym pokrettem
121 JononHuTenbHbIW Agucnnein ANA NO3MLUOHMPOBaHUA
1 HabnoaeHuA 3a npoueccom
ekran do kontroli punktu ciecia i precyzyjnego pozycjo-
nowania

SATRONIK CNC uktady sterowania
przyjazne dla uzytkownika, niezawodne, funkcjonalne

Uktady sterowania SATRONIK_CNC idealnie uzupetniajq oferte serii SATRONIK i od-
znaczajq sie niezwyktq elastycznosciq, a takze najnowoczesniejszq technologiq uktadow
sterujacych potqczong z ergonomiq obstugi.

CNC 4000 L

bezposredni dostep do wszystkich przebiegajgcych procesow ® kolorowy ekran z klawiszami funkcyjnymi ® zintegro-
wana klawiatura * 7 dostepem sieciowym * interfejs sterowania Zrodet promienia laseru * centralne sterowanie funk-
cji lasera zintegrowane w CNC ® monitoring procesu ciecia poprzez kamere ® precyzyjne pozycjonowanie recznym
pokrettem za pomocq kamery (rowniez zdalnie) ® parametry procesu poprzez bazy danych (mozliwo$¢ zmiany danych
podczas ciecia) ® sterowanie wieloosiowe przy ukosowaniu z automatyczng kompensacjq przestawienia bocznego
sterowana poprzez CNC kompensacja dtugosci promienia lasera ® wbudowany system operacyjny Windows XP  itp.

SAFC 9 * Ha choTorpachmax nokasaHbl BO3MOXHbIE BapuaHTbl ocHalleHus [llustracje przedstawiaja mozliwe warianty wyposazenia
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SATRONIK _

[1BOHOW nopTanbHbIN MOCT C ABYCTOPOHHUM NpUBOAOM, 6a3mpy-
IOWMMCA Ha KOco3yboMm 3ybyaTom Komece / 3ybyaton penke
(CMHXPOHM3MpPOBaHHaA N KOHTponnupyemaa cuctemon Hry)

5 TpéxdasHbIX CMHXPOHHBIX cepBoaBuratenen 400 B nepemeH-
HOroO TOKa ¢ abCoMOTHOM CMCTEMON KOHTPOMA NOBOPOTAa poTopa
npuratensa

LinchpoBoe ynpasneHvne asuratenem

Tepmuyeckn ctabunbHasa TPAHCNOPTMPOBKA Jlyya B N30MALMOH-
HOW Kamepe

YcTaHoBKa nynbTa ynpaBieHua BbIGOPOYHO C NEBOW Un ¢
npaBon CTOPOHbI

BbICOKOTOYHOE MO3MLMOHNPOBaHWE pe3aka npu NoMoLLM
pyJieBoro Komneca v undpoBon Kamepsbl

O6opynoBaHve AnA BU3yaribHOro KOHTPOMA yrna nosnoXeHuaA
nmcTa Ha cTone

Cwnctema obecneyeHna oagnMHaKoOBON AJIMHBbI TPAHCMOPTUPOBKU
nasepHoro niyya no ocn'Y

YnpaBneHue no 5-Tn ocAM AnA pesaka, NpeaHa3Ha4YeHHoro anq
CHATUA chacku (45 °)

MowHocTn nasepa: 4, 5 nnn 6 kBT

T O

KnueHT: G&B /1. Axay3
SATRONIK_ HDL 5500,
MynbT YIY CNC 4000L

klient: G&B / Ahaus
SATRONIK_ HDL 5500,
uktad sterowania CNC 4000L

SATRONIK_

dwubelkowy portal z dwustronnym napedem wzdtuznym
poprzez zebatki/ watek zebaty (ukosnie zazebione -
synchronizacja i kontrola poprzez CNC)

5 bezszczotkowych 400V AC serwomotorow z przyrosto-
wym generatorem impulsu

cyfrowy uktad sterowania silnikem

termicznie ustabilizowany przeptyw wigzki promiena
poprzez ochrony mieszkowe z zamknietym ptaszczem
stacja sterownicza do wyboru z prawej lub lewej strony
precyzyjne pozycjonowanie recznym pokrettem

za pomocg kamery

elementy pomocnicze rozpoznajgce pozycje blachy
kompensacja dfugosci wigzki swiatta na osi Y
piecioosiowe sterowanie gtowicy do ukosowania (45 °)
laser o mocy 4, 5i 6 kW

itp.
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