SATRONIK _ TexHun4eckmne naHHble | dane techniczne

Made in Germany SA’F@O

ap-ubisapiabauymmm :ubisap

‘i * * * ¥
E
. SATRONIK
Y
p— B r—
— A [r—
[ ]
— ™

LnpunHa konewu | szerokosc torowiska (A) 5.000 mm - 10.500 mm

LnprHa paboyen 30HbI [ szerokosc robocza (3) 4200 mm - 9.700 mm

O6wasn WwupuHa | szerokosc catkowita (@) 5.820 mm - 11.320 mm

O6wasn BbicoTa | diugosc catkowita (D) 2.100 mm

BbicoTa nponosnbHbIX HanpasnALWKUX [ Wysokosc torowiska 520 mm

CkopocTb [ predkosc posuwu 12.000 mm [ 20.000 mm [ 32.000 mm [MWH / min

Yucno pesakos [ ilosc¢ palnikow fo 12/ do 12

BbicoTa cTona anA pesku [ wysokosc stotu 650 mm

KomnnekcHaa cuctema pesku BktoyaeT B cebA: Kompletny system cigcia obejmuje:

¢ [MporpammHOe obecneveHne onAa TEXHONOrMN Pe3ku - oprogramowanie

® BbITAXHbIE CTOMbI - stofy odciggowe

o GUNLTPLI ANA CUTEMbI BbITAXKU * urzgdzenia filtrujgce

®dupma SATO npegnaraeT KOMMAEKCHbIE PeLUeHUA SATO oferuje wszystko z jednej reki.
%E @O
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Germany
Phone 0049 (0) 21 61 - 99 42-0
Fax 0049 (0) 21 61-99 42 14

1/2008 Bo3MOXHbI TEXHUH4ECKne uameHenva / Zmiany techniczne zastrzezone info@sato.de

© copyright by SATO Schneidsysteme Anton W. Hubert e.K.

RUS PL



SATRONIK HD

OTnu4HbIE X0a0Bble NOKa3aTesim U BbICOKOKa4eCTBEHHbIN cpes

Yxxe 20 ner ®upma SATO nocTapisieT o BCEMY MUPY CUCTEMbI TEPMUUECKOI Pe3KU 0COO0 BBICOKOIO KayecTBa ¢
MCHob30BaHueM nocieanux poctkennit Hayku u Texuuku. PazpaboTaHHble Hamu NpogecCHOHANBHBIE CUCTEMbI
MOTYT ObITb aJIaNITHPOBAHbI OBICTPO U HEOPOTO, M KOHEYHO K€ 6€3 MOTepH KauecTBa, K JIFOObIM TEXHOIOTMYECKUM

Tpe60BaHI/IﬂM W 2KEJIaHWAM HAallIUX KJIIMEHTOB, YTO JICJIACT UX HOCTOﬁHeﬁMHMH KOHKYPCHTAaMH BCEM OCTAJIbHBIM.

SATRONIK_HD npepcTapasier co60ii 0co0y0 KOHCTPYKLMIO MalUKMHbI, COEJMHUBILYIO B C€0€ BHICOKYIO PEHTA-
6eJIbHOCTB, IIMPOKYIO 00/1ACTh IPUMEHEHHS M HEPUXOTIIMBOCTD B 3KCIUTyaTALMH, & TAKXKE PACCUMTAHHYIO IS
0c060 6ONBILOI LIMPHUHBI paboyell 30Hbl. DTa MALLMHA MOKET ObITh IPMMEHEHA IS BCeX CYILECTBYIOLMX BUIOB
TEePMHUYECKOI1 PE3KHU U MO3BOJIAET PE3aTh MaTEPUaIbl, TOMLMHOM 10 800 MM, IPU OCHALLIEHUH €€ CHIeLaIbHbIM
ABTOT€HHBbIM 000py/IOBaHNEM. BO3MOXHOCTE OCHALIEHNS BCEMU THIIAMH IIIIA3MEHHOTO M pa3MeTOYHOro 060py/0-
BaHMS MOBBILIAET YHUBEPCAIBHOCTD NpuMeHensi cucteMbl _HD.

SATRONIK_HD paccunran miis npuMenenns Ha pabounx mmpotax ot 4,0 o 10,5 metpos. [lmHa pabodeit 30HbI

BbIOMPAETCs NPOU3BOJILHO C 11arom B 2,0 MeTpa.

*I 11 MnasmeHHbI pe3ak ¢ UHTErPUPOBAHHOW BbITAXKKOMN
palnik plazmowy z gérnym odciggiem
121 NMoBOpOTHbIN arperat ANA Pe3Kn NONoc n 06paboTKn KaiMbl
obrotowa gtowica do wzdtuznego ciecia pasow i ukosowania krawedzi

SATRONIK_HD 8000 131 O6opyaoBaHue ANA pe3ku Nosoc
gﬁ?gg:;”b'x e Y SR, Gy glowica do wzdtuznego ciecia pasow

*141 Arperat AnA pe3ku NoNnoc U CHATUA cacku
gfowica do wzdtuznego ciecia paséw
151 3anapkoBaHHbIW Nya3MeHHbI pe3ak
palnik plazmowy w pozycji parkowania

SATRONIK_ HD 8000,
6 palnikow autogenicznych HV S250,
uktad sterowania CNC 3010

161 Cuctema perynmpoBaHuA NONOXXeHUA pe3aka no BbicoTe HV S250, ABTOreHHbI pe3ak ¢
€MKOCTHOW peryniMupoBKoi BbICOTbI NOJIOXKEHUA HaA 06pabaTbiBaeMO NOBEPXHOCTLIO.
suport podnoszenia palnika HV S250, palniki autogeniczne z pojemnosciowym uktadem regulacji
wysokosci

Znakomite wtasciwosci eksploatacyjne i doskonata jakosc ciecia

Od ponad 20 lat SATO oferuje na catym Swiecie innowacyjne systemy urzqdzen tngcych najwyzszej jakosci. Nasze

produkty powstajq w Scistej wspotpracy z naszymi klientami, gwarantujgc przy tym stworzenie procesow idealnie do-

stosowanych do potrzeb klienta - szybko, przy niskich kosztach i tym samym bezkonkurencyjnie.

SATRONIK_HD to urzqdzenie tqczqgce w sobie wysokq wydajnosc, duzq elastycznosc, szczegolng wytrzymatosc oraz
duze szerokosci robocze. Urzqdzenie to wyrdznia sie uniwersalnym zastosowaniem we wszystkich termicznych proce-
sach ciecia. Dzieki wyposazeniu przystosowanym do pracy przy duzych obcigzeniach nadaje sie do ciecia materiatow
o grubosci do 800 mm.

HD mozna rowniez zastosowac do wszystkich procesow ciecia plazmowego oraz do procesow znakowania.
SATRONIK_HD dostepna jest w szerokosci ciecia od 4,0 do 10,5 m.

Dtugosci ciecia dostepne sq w gradacji co 2,0 m.

*®doTorpachum nokasbiBaloT NNLLL HEKOTOPbLIE BapnaHTbl ocHacTku [llustracje przedstawiajag mozliwe warianty wyposazenia SA"ILG -



SATRONIK HD

CtabunbHOCTb, BbICOKAA TOYHOCTb U LUUPOKaA
obnacTtb NPUMEHEeHUA NPUBOAAT K BrnevyaTnAoLwmm
pe3ynbTaTam pe3kKu

IIpoyHasi cranbHas pama 1 IBOMHONM MOPTAIbHBIA MOCT C BO3IYIUHbBIM OXJIaXK/IEHUEM
00€CneYnBaOT HEOOXOAUMYIO KECTKOCTD U MMPEBOCXOJIHYIO CTAOMIILHOCTH KOHCTPYK-
UK, B TOM YKCIIe TIPK GOJBIION MPUHE MopTaja uin paboueii 30HbI 10 10 MeTpoB.
[Tpononwshbie Hanpasmsonme MamHbl SATRONIK _HD npepctaBmisitor coboit Ts-
SKENbIe XKeNle3HOMOPOsKHbIE Pebehl S49, poleie cCnelualbHy 0 MEXaHTYeCKY 0
00paboTKy, 1 ycTaHaBJMBaeMble Ha Hecyluil (pyHnamenT, k npumepy HE 300 B.
[IpekpacHbie XOOBbIE KaUeCTBA 3TOW MAIIMHBI OCHOBAHBI HA 0CO00 KECTKOM 1
YCTOMYMBOK K BOHUKAIOIIUM KPYTSIMM MOMEHTaM KOHCTPYKIUY TPOAOTLHOTO MPH-
BOJIa, 0O6PA30BAHHOTO MAPOY TPEX(A3HBIX CUHXPOHHBIX €JIeKTPOJIBUraTeNel, MHTeTpH-
POBAHHBIX B O0JIETYEHHBIE KAPETKU 110 06erM CTOPOHAM TOpTasia, UYTo 0OeceynBaeT
TJIABHOCTh U BBICOKYIO TOYHOCTh IBUKEHHUST MAILIMHBI 1O JIIOOOMY 3aJaHHOMY KOHTY-
py. OCOOGEHHOCTBIO 3TOTO MPUBOMA SIBJISIETCS TAKXKE CIEIUVICHUE C eIeKTPOMATHUTHLIM
ynpasnenueM. [lonepeunbiii npuBof 6a3upyeTcst Ha IBYX HAMPABJISIOLMX IITAHTaX
KPYTJIOTO CEYEHUs, CIeTIAHHBIX U3 0C000 MpoyHOi cTanu. [1o 3TUM 1TaHram IBUKET-
Csl KapeTKa pe3aka, 3aKperviéHHas! K U3BHOCOCTOMKOMY 3y0UaToMy PeMHIO, PUBO-
IUMOMY B JIBIKEHUE TPeX(ha3HbIM CUHXPOHHBIM €JIeKTPOJIBUraTeNieM, C TIOMOLIBIO
BBICOKOTOYHOU IJIaHETapHOI nepefayun. KoHeuHbIM pe3ybTaToM Halllero KOHLIENTa,
peanuzoBanHoro B ManmHe SATRONIK _HD spasiercst ybesxpatolie BbICOKOE Kayue-

CTBO pPE3KHU.

111 MnacTuHbl, pacnonoXeHHble NoA NOPTasiom, 3aWuiLaloT OT TEMSIOBOrO U3Ny4YeHUA
blachy ostony termicznej od spodu portalu

121 NMna3meHHbIN pe3ak B NpoLiecce CHATUA hacku

palnik plazmowy podczas ukosowania
131 Uspenue co cHATOW (hacKom, Bbipe3aHHOE Nia3MeHHbIM pe3akom
element z ukosem wykonany palnikiem plazmowym
[BoiiHOI NopTan ¢ NONpeYHbLIM NPUBOAOM U LIENAMU €NeKTPo- U ra3ocHabxeHna
dwubelkowy portal z przewodami zasilajgcymi i napedem poprzecznym

14

* doTorpachui NokasbiBaloT NULLb HEKOTOPbIe BapuaHTbl OCHACTKW [llustracje przedstawiaja moZliwe warianty wyposazenia
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*151 LleHTpanbHoe razopacnpeesneHne ¢ BEHTUIIAMU, KOTOPbIe PerynupyroTca

NPOMNOPLUOHANbHbLIMU €NeKTPUYECKUMMU CUrHanamm
centralna dystrybucja gazow, sterowana proporcjonalnie

1 6 1 BonbLioe Koneco B KapeTKe NPOAONbHOro npusoaa
duze kofo napedowe w osi wzdtuznej

171 ®epmeHHaA KOHCTPYKLMA, yCUnmsatoLlan )XECTKOCTb nNopTana
wzmocniona konstrukcja portalu

Stabilnosc, precyzja i elastycznosc gwarantujg
znakomite rezultaty ciecia

Wytrzymata stalowa konstrukcja ramowa i chtodzony powietrzem dwubelkowy

portal gwarantujqg wymagang sztywnoSc i tym samym znakomitq stabilnosc -

rowniez przy duzej rozpietosci i szerokosci roboczej do 10 m.

Torowisko urzqdzenia SATRONIK_HD sktada sie z ciezkich, mechanicznie

obrobionych szyn kolejowych §49, ktére umocowane sq przytadowo na

konstrukcji nosnej HE 300 B. Znakomite wtasciwosci eksploatacyjne osiggnieto poprzez
uzycie dwoch odpornych na zwichrowanie wozkow, precyzyjnie napedzanych dwu-
stronnym napedem wzdtuznym z trojfazowym silnikiem synchronicznym ze sprzegtami
elektromagnetyczymi. Posuw poprzeczny odbywa sie po zahartowanych prowadnicach
drgzkowych oraz poprzez odporny na zuzZycie pas zebaty przy pomocy dodatkowego
trojfazowego silnika synchronicznego i wysoce precyzyjnych przektadniach planetar-

nych. Urzqdzenie tngce SATRONIK_HD odznacza sie dobrq jakoSciq ciecia.

SATG




Cuctembl Y'Y SATRONIK CNC

yOoobOHbI B 0bpalleHnn, Haaé>XXHbl U MPaKTUYHbI
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funkcjonalne

4ny CNC 802

uktad sterowania CNC 802

MepeaBwxHaA nnatcgopma o6cnyxmusaHua nynbta YNy
ruchoma platforma sterowania

4yny CNC 3010

uktad sterowania CNC 3010.

YNy CNC 3010 ¢ perynmpoBKOM HaK/OHa nynbTa

CNC 3010 z mozliwoscig doboru pozycji

SATRONIK CNC uktady sterowania
przyjazne dla uzytkownika, niezawodne,

Cuctembl HITY SATRONIK_CNC sBnsitoTCs BasKHON YacThIO CEpUM
MalmH Satronik 1 0OBEANHSIOT B ce6e T’MOKOCTh, COBPEMEHHBIE
TEXHOJIOTMH YNPaBIEHNS U BLICOKUI YPOBEHb YI0OCTBA MOJIb30BATENS.

CN C 802 ... IPIMOJA JIOCTYI KO BCeM (DyHKLMSIM YNPaBJIEHUs! ® IBETHOM 3KPaH
¢ (hyHKIMOHAILHBIMY KJIABUIIIAMU ® BCTPOEHHAs! KOMIBIOTEPHAS! KJIABUATYpPa ® BO3MOXK-
HOCTb MPSIMOTO MOJKIIFOUEHHUS] K KOMITBIOTEPHOII ceTH ® pa3bém USB ¢ 6ubmiorexka
CTaHAApTHBIX u3fenuii (Macro) ¢ BO3MOXKHOCTBIO X CBOOOAHOIO NapaMeTPUPOBaHUs ®
vHTepeiic [171sl ynpaBlieH!s] ICTOUYHNKAMH M1a3Mbl ® onepalyoHHas cuctema Windows
XP embedded * u MHOrOE Apyroe

CN C 3 01 O JeLeHTpan30BaHHoe ynpaBieHue Ha ocHoBe CAN-Bus ¢
nepefayeii CUrHaJIoB Yepes3 CTEKJIOBOJIOKHSIHHBIA KaGellb ® PSIMOi IOCTYII KO BCEM
(pYHKIMSIM yNPaBJIEHUS ® IBETHOI CEHCOPHBII 3KPaH MOBbBILLIEHHOI MPOYHOCTH B MPO-
MBILIJIEHHOM MCTIOJIHEHUH (CelalbHOE 3aKaNnéHHOe HEObIOLIEeCs: CTEKII0, EMKOCTHBII
CEeHcop, JIoNyCKaroluii paboTy B NepyaTKax) ® BO3MOXKHOCTB MPSIMOTO MOKITFOUEHHs

K KOMIbIOTEPHOI ceTh ® pa3béM USB ¢ 6ubmoTeka craHfapTHbIX u3fienuil (Macro)

C BO3MO>KHOCTBIO X CBOOOJIHOTO MAapaMeTPUPOBaHHsl ® TPOMBIIITIEHHBI KOMIBIOTED C
¢nem-kapToil, HEBOCHIPUUMYEBOI K BUOpALY ® NHTErPUPOBaHHasl 6MOIMOTEKA TEXHO-
JIOTUYECKUX MTAPaMETPOB JJIsl PE3KM aBTOI€HOM WUITH TJ1a3MOIi ® PyYHOE MepefiBUKEHNE
MalIWHbI TPY OMOIIM KOMCTHKA ® UMIIOPTHPOBaHue rpapuueckux JaHHbIX Tuna DXF
C JaNbHEMIel aBTOMAaTMYECKON PAaCCTaHOBKOI Ha JINCTE ® MpsIMasi 3arpy3Ka Mporpamm
¢ xofamu ESSI u DIN e guarHocTuka cucTeMbl Ha pacCTOSIHUM yepe3 TyHHesb VPN e

onepauuonHas cuctema Windows XP embedded ¢ n MmHOrOE ipyroe

SATC ...

Uktady sterowania SATRONIK_CNC idealnie uzupetniajq oferte serii
SATRONIK i odznaczajq sie niezwyktq elastycznosciq, a takze najnowoczesniej-
s52q technologiq uktadow sterujacych potaczong z ergonomiq obstugi.

CN C 802 bezposredni dostep do wszystkich przebiegajqcych procesow

* kolorowy ekran z klawiszami funkcyjnymi ® zintegrowana klawiatura * z dostepem
sieciowym * USB * biblioteka makroprogramow z dowolnym doborem parametrow

e interfejs sterowania Zrodet energii plazmy * wbudowany system operacyjny Windows
XP e itp.

CN C 3 01 0 zdecentralizowany uktad sterowania z uzyciem Swiattowodow za
poSrednictwem magistrali sieciowej * bezpoSredni dostep do wszystkich procesow

o wytrzymaty kolorowy pulpit dostosowany do uzytku przemystowego (hartowane szkto,
odporne na pekniecia oraz zarysowania, nadaje sie do obstugi w rekawicach)

* z dostepem sieciowym ® USB * komputer przemystowy z odporng na wstrzgsy jednostkq
pamieci Flash » zintegrowane tabele technologiczne dla plazmy i autogenu * sterowanie
wspdtrzednych przy pomocy joystika * import plikow DXF, ESSI, DIN z mozliwoscig
nestingu * biblioteka makroprogramow z mozliwosciq jej poszerzenia * zdalna diagnoza
poprzez VPN ® wbudowany system operacyjny Windows XP * itp.

* doTorpacthumn NokasbIBatoT NULLL HEKOTOPble BapuaHTbl OCHACTKW [llustracje przedstawiaja mozZliwe warianty wyposazenia

SATRONIK _

[BonHon nopTan Ha 6a3e CTabunbHON CTasIbHOW pambl C NPUHYAM-
TeNbHbIM BO3AYLUHbIM oxnaxaeHnem. Obnactb NPUMEHeHNsA — BCe
BUAbl TEPMUYECKON PE3KMN.

[IBYXCTOPOHHWI NPOAONbHBIVA NPUBOL C TPEX(DA3HBIMU CUHXPOHHbI-
MW eneKTpoaBuratenAamMy n 6110KOM CLEensIeHnA C eNeKTpoMarHnT-
HbIM yrNpaBfeHNeM, KOTOpbl€ BCTPOEHHbI B iBE NPOAONbHbIE
KapeTku

MonepeyHbIn NprBoA 6a3npyeTcA Ha ABYX HANPaBAAIOLWMX WTaHrax
KPYII0ro CEYEHUA, CAeNaHHbIX U3 3aKanéHHOW WwnngoBaHHOM
cTanu. BeiICoKoKa4eCTBEHHbIN 3y64aTbii peMeHb, MPUBOANMbBIV B
ABW>KEHNe TpexdasHbIM CUHXPOHHBIM eNEeKTPOABUraTenem,

C MOMOLLbIO BbICOKOTOYHOWN MNIaHETAPHOM NepeaaYdn.
TennooTBOAALME NAACTUHBI NOA4 NOPTANOM

Llenn cHabXxeHnA ra3oM 1 eNeKTpocUrHanaMu B OTAeNbHbIX

HanpaBAWYMX Ha nopTane

YcTaHoBKa nynbTa ynpasnieHna BblIBOPOYHO C TEBOW UK C NPaBon

CTOPOHbI

MoxeT 6bITb 060pyaoBaH ANA aBTOrEHHOW U/Mnu NIasmMeHHoN
pe3ku, a Takxe 417 pa3MeTouHbIX paboT

LLinprHa paboyeit 30HbI BO3MoxHa Ao 10 MeTpoB
MnasMeHHble U aBTOreHHbIE arperartbl AnA CHATUA hacku
VHTerpnpoBaHHanA cucTema BbITAXKM B KapeTke pe3aka
CneunanbHoe o6opyfoBaHWe Mo XenaHuio KImeHTa
O6opynoBaHve AnA pe3kn 0cobo TONCThIX CTaNbHbIX INCTOB
MoaBWXXHBIN BapnaHT nynbTa

T A

KnunenT: Rosenberger / . Hoiic

4 mawvHel SATRONIK_ HD 6000,
HD 8000, o6opynoBaHbie AnA pesku
0C060 TONCThIX CTaNbHbIX IMCTOB

klient: Rosenberger / Neuss (Niemcy)
4 SATRONIK_ HD 6000, HD 8000,
| i ﬂ : wyposagenle pr;y.'stos.owane do cigcia
e przy duzym obcigzeniu

T
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SATRONIK

Dwubelkowy portal o szczegolnie stabilnej, chtodzonej powietrzem
stalowej konstrukcji ramowej; uniwersalne zastosowanie we wszystkich

procesach ciecia termicznego.

dwustronny wzdfuzny naped przymusowy z tréjtazowym silnikiem
synchronicznym i sprzegtami elektromagnetycznymi, wbudowany w dwa
dtugie wozki

naped poprzeczny po odpornej na zanieczyszczenia prowadnicy
drazkoweyj, szlifowanej i hartowanej. Wysokogatunkowy, poruszjgcy sie
Z tatwoscia naped pasem zebatym z trojfazowym silnikiem synchronicz -
nym o wysokiej mocy i wysoce precyzyjng przektadnig planetarng
blachy ostony termicznej od spodu portalu

przewody zasilajgce w prowadnicach na portalu

elementy sterujgce do wyboru z prawej lub lewej strony

mozliwosc dodatkowego wyposazenia do uzytku technologii autogenicz-
nej, plazmowej i znakowania

przeznaczenie dla szerokosci roboczej do 10000 mm

gfowica do ukosowania, plazma i autogen

gorny odciag

dodatkowe elementy robocze

wyposazenie przystosowane do cigcia przy duzym obcigzeniu

ruchoma platforma sterownicza

itp.

SATC .



