SATRONIK _FHD  TexHu4yeckue pgaHHbIe | dane techniczne
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LLinpuHa konew | szerokosc torowiska
LLinpuHa pabouyert 30HbI | szerokosc robocza
O6wan wupuHa | szerokosc catkowita
O6uwan BbicoTa | diugosc catkowita

BbicoTa npoaonbHbIX HanpaBnAowWmMX [ wysokosc torowiska
CkopocTb | predkosc posuwu

BbicoTa cTona anA pesku | wysokosc stotu

Yncno pesakos [ ilos¢ palnikow

KomnnekcHaa cuctema pesku BKJtoYaeT B cebA:
¢ [IporpammHoe obecrneyeHne onA TEXHONOMMN PesKn
® BbITAXHbIE CTONMbI

b (DI/IJ'IprbI ONA CUTEeMbl BbITAXXKN

®dupma SATO npeanaraeT KOMMIEKCHbIE PeLLEeHWA

1/2008 BO3MOXHbI TEXHUYECKME U3MeHeHuA / Zmiany techniczne zastrzeZzone
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(A) 5.000 - 20.000 mm
(B) 4.200 - 19.200 mm
Q) 6.000 - 21.000 mm
(D) 2.100 mm

520 mm

12.000 / 20.000 mm/MUH mm/min
650 mm

Ao 12 / do 12

Kompletny system cigcia obejmuje:

* oprogramowanie
- stoly odciggowe
* urzgdzenia filtrujgce

SATO oferuje wszystko z jednej reki.
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SATRONIK_=HD

NMopTanbHaA mawunHa ANA TEPMUYECKOU pe3Ku
Wypalarka portalowa




SATRONIK EHD

OuyeHb 60onblIaA WKUPUHA KONeun, npucrnocobneHa anA
MaTepuanoB 3KCTpPeMasibHON TONLMHbI, MOAXOAUT ANA
pe3Ku packanéHHbIX NMCTOB

Konyent mamnbsl SATRONIK _EHD paccuurtan st npuMeHeH1sl B 3KCTPEMANbHbIX ycoBUsiX. OH 00beJuHSIET B cede
BBICOKYIO PEHTa0eIbHOCTD, LIMPOKYIO 00JI1aCTh NPUMEHEHHS! U HEPUXOTIIMBOCTD B 9KCIUTyaTallK, B COUETAHUU C OCO-
60 60abL1I0¥ MpUHOI paboyeit 30Hbl. Cepust _EHD, 060pynoBaHHasi cieialibHbIM aBTOTEHHBIM 000PYOBAHUEM ISt
METAJIITOB GOJIBIION TOJIIMHBI, PEXXET 63 0COObIX MPOGIIEM MaTeprabl 10 2 M, IaKe €ClI OHM PacKaJeHbI /IO KpacHa.
Bce Tepmuueckue nporecchbl pe3k MOTryT ObITh Pean30BaHbI C 3TOH MamHOI. OCHACTKA ISl aBTOT€HHOM U TITa3MeH-
HOI1 pe3ku, 000pyfi0BaHUe AT CHATHS (DaCKU U Pa3METOYHBIX PAOOT MOT'YT YCTaHABIMBATHCS HA MALIMHAX 3TON CEPUM.
SATRONIK_EHD paccunran mist pa6ounx mmpot oT 5 o 20 M. [IiiHa pabodeil 30HbI BBIONPAETCst POM3BOIBHO C

mrarom B 2,0 MeTpa.

* 111 Pesak ANA pe3Ku NIUCTOB, TONLUHOW A0 2 M
palnik przystosowany do pracy przy duzych
obcigzeniach do ciecia max grubosci 2 m

| 2 1 TennooTBOAALLME NITACTUHDI

blachy ostony termicznej
SATRONIK_ EHD 5000, 1 Pe3ak ¢ BoAAHbIM 131 Cucrema perynvmposaHua NosoXXeHnA
oxnaxAeHnem AnA mMaTepuanos 60MbLION
TONWWHbI, 060pyAOBaHNe AnA KoppeKLumm pesaka no BbicoTe HV §500
BbICOTbI pe3aka E 260 KS, Yy CNC 802 suport palnika EHV S500
SATRONIK_ EHD 5000 141 Perynupyemoe rHe3fo AnA yCTaHOBKU
Chtodzony woda palnik do cigcia grubych = pesaka. Pe3ak AnA packpoA TONCTbIX
materiatéw, suport palnika E 260KS, i nucron

sterowanie CNC 802
regulowany uchwyt palnika wraz z palnikiem

do pracy przy duzych obciazeniach

Najwiekszy rozstaw torowiska, ekstremalne grubosci ciecia
rowniez przy obrobce gorgcych elementow

Od ponad 20 lat SATO oferuje na catym Swiecie innowacyjne systemy urzqdzen tnqcych najwyzszej jakosci.
Nasze produkty powstajg w Scistej wspotpracy z naszymi klientami, gwarantujqc przy tym stworzenie procesow

idealnie dostosowanych do potrzeb klienta - szybko, przy niskich kosztach i tym samym bezkonkurencyjnie.

AR ESL I TR RENN

SATRONIK_EHD to urzqdzenie sterowane poprzez CNC przystosowane do ekstremalnych zadan - tgczy w sobie
wysokq wydajnosé, duzq elastycznosé, nieporownywalng wytrzymatosc oraz najwieksze szerokosci robocze. EHD
dzieki specjalnemu wyposazeniu do ciecia ekstremalnego tnie 7 tatwosciq materiaty o grubosci do 2 m, rowniez
gorqce lub zarzqce sie elementy. Urzqdzenie EHD nadaje sie do zastosowania we wszystkich termicznych pro-
cesach ciecia. EHD mozna wykorzystac rowniez do ciecia autogenicznego, ukosowania, do uzytku plazmowego
oraz w procesach znakowania. SATRONIK_EHD dostepna jest w szerokoSci ciecia od 5 do 20 m. Dtugosci ciecia

sq dostepne w gradacji co 2,0 m.

* ®oTorpachum NoKasbIBaIOT NNLLL HEKOTOPbIE BapuaHTbl 0CHACTKW /llustracje przedstawiajg mozliwe warianty wyposazenia SA'.ILC‘ .




SATRONIK EHD
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CTtabunbHOCTb, BbICOKAaA TOYHOCTb U LUIMPOKAA
obnactb NpUMeHeHuA, B TOM Yucne ana ocobo
CNOXHbIX 3afa4y B 3KCTPeMasibHbIX YCNOBUAX

SATRONIK_HD - npeacTasnsieT co60i MACCHBHYIO MOPTAIBHYIO MAILIMHY /711 TEPMUYECKON pe3-
KU, TIpEfIHa3HAYEHHYO /171 UCTIOTHEHHS 0CO00 CIOKHBIX 3aay. TakoBbIMU SBISIOTCS, HAPUMED,
HEOObIUHbIE 3KCTPEMAIIbHBIE MTPOLIECCHI TEPMUUECKOH PE3KH.

Brbicokas HaIE>KHOCTb JOCTUrAETCs] HENPUXOTIMBOW KOHCTPYKLMEN JBOMHOIO NOpTaa, UMEI0-
LIEro BO3AYIIHOE U BOfITHOE oxJaxk/eHue. OCHOBY 3TOil KOHCTPYKLMY 00pa3yeT CTajbHas pama,
TOBBIIIAIOMIAST TPOYHOCTB BCETO MOpTana.

[Mopo6HOI KOHCTPYKIME OCTUTAETCS HEOOXOMast KECTKOCTD MOPTaia, MO3BOJISFOIIAS Ha-
CTOJIBKO YBEJMUUTh pa3Max MOCTa, 4TO ocTUraetcst padboyas mmpuna 1o 20 M. IIpekpacHble
XOJIOBbIE KaUeCTBA 3TON MAIMHBI OCHOBAHBI HA 0CO00 SKECTKOI 1 YCTONUMBON K BO3HUKAIOLIIM
KPYTSIIMM MOMEHTaM KOHCTPYKIMN MPOROJIBHOTO NPUBOJiA, 00Pa30BAHHOIO Napoii Tpéxdas-
HBIX CUHXPOHHBIX €JIeKTPOJIBUTraTeNeli, UHTErPUPOBAHHBIX B 00JIErYEHHbIE KApeTKU M0 00euM
CTOpPOHaM TOPTaIa, YTO 0OECIEUNBAET MUIABHOCTH M BHICOKYIO TOUHOCTb JIBUKEHMST MAIIMHBI

10 J1I000MY 3aJJaHHOMY KOHTYpPY . OCOGEHHOCTBIO 3TOTO MPUBOAA SBJSETCS TAKXKE CLETUICHNE C
€JIeKTPOMarHUTHLIM ynpasnenueM. [lonepeunslit mpuBoy 6a3MpyeTCsl Ha IBYX HAIPABISIOLINX
IITaHTax KPYrJoro CEYeHNs, CIEJAHHBIX U3 0000 NMpoyHOi cTanu. [To 3TuM 1Tanram BIKeTCs
KapeTKa pe3aKa, 3aKpemIéHHasi K ©3HOCOCTOMKOMY 3y04aToMy PEMHIO, IPUBOJIUIMOMY B JIBHXKE-
HUe TpeX(a3HbIM CUHXPOHHbBIM €JIEKTPOJIBUTATENIEM, C MOMOLIBIO BHICOKOTOYHON MTaHETAPHO
nepenaunt. [Tpoposnbuble Hanpasnsromye Manmusl SATRONIK _HD npepcrasnisitor co6oit Tské-
JIble KEJIE3HOMIOPOKHBIE PEIbChl S49, MpoIe/iNe CreuuatbHy0 MEXaHIYECKy0 00paboTKy, 1
yCTaHaBNMBaeMble Ha Hecyluil (pyHiameHT, K npumepy HE 300 B.

KoneunbIM pe3ynpTaToM Halllero KoHuenra, peamusoBadHoro B Mamae SATRONIK_EHD sBns-

€TCs y6C)KIIa}OH.[€ BbICOKO€ Ka4€CTBO PE3KU, TaXKE B CAMBIX 9KCTPEMAJIbHBIX yCIIOBUSIX.

CneuunanbHas 3alWmTa oT TeNJI0BOro U3Ny4eHnA NpuU 3KCTPemManbHO BbICOKUX TemnepaTypax
specjalna osfona termiczna przed ekstremalnie wysokimi temperaturami

Bup c60ky Ha ABOWHOW nopTan

rzut boczny podwadjnej belki portalowej

MopTan ¢ 3aWMIEHHBLIMU OT TENNIOBOrO M3JTy4YEeHUA LIeNAMM eNIeKTPO- U ra3ocHabXxeHunA
portal z termicznie oddzielonym doprowadzeniem energii

BeHTUNATOPbI BO3AYLLIHOrO OXNaXAEHUA nopTana

dmuchawy chtodzgce portal

RN W | Y

th

* ®oTorpachun NokasbiBatoT NWLLb HEKOTOPbIE BapuaHTbl OCHACTKW /llustracje przedstawiaja mozZliwe warianty wyposazenia

SATG ...

* 151 Bonbluoe Koneco B KapeTKe NpoAosibHOro npusoaa
duze koto napedowe
161 Bupa c60Ky Ha ABOWHOI NopTan ¢ BOAAHbIM
oxnaxpaeHuem
rzut boczny dwubelkowego portalu

Stabilnosc, precyzja i elastycznosc
takze przy ekstermalnych wyzwaniach

SATRONIK_EHD to sterowana uktadem CNC przecinarka portalowa o ekstremalnie masyw-

nej konstrukcji, przystosowana do szczegolnych wyzwan jak np. rzadko spotykane procesy
ciecia termicznego. Dzieki wytrzmatej stalowej konstrukcji ramowej oraz chtodzonej wodgq i
powietrzem podwdjnej belce portalowej urzqdzenie odznacza sie znakomitq niezawodnosciq.
Szczegolny rodzaj konstrukcji gwarantuje wymagang sztywnosc - rowniez przy najwiekszej
rozpietoSci materiatu oraz szerokosci roboczej do 20 m. Znakomite wtasciwosci eksploatacyjne
osiggnieto poprzez uzycie dwoch odpornych na zwichrowanie wozkow, napedzanych precyzyj-
nie poprzez dwustronny naped wzdtuzny z trojfazowym silnikiem synchronicznym oraz elektro-
magnetyczymi sprzegtami. Posuw poprzeczny odbywa sie poprzez prowadnice drgzkowe oraz
odpornym na zuzgycie pasie zebowym przy pomocy tréjfazowych silnikow synchronicznych i
wysoce precyzyjnych przektadni planetarnych. Prowadnica urzqdzenia SATRONIK_EHD zbudo-
wana zostata z ciezkich, mechanicznie obrobionych szyn kolejowych S49, ktore umocowane sq
na konstrukcji nosnej HE 300 B.

Wynikiem naszego urzqdzienia tngcego SATRONIK_EHD jest dobra jakoS¢ ciecia - rowniez w

ekstremalnych warunkach.

SATG ...



Cuctembl HITY SATRONIK CNC

yoo6HbI B obpalleHnn, HaaeXXHbl U NPaKTUYHbI

Crucremsl UITY SATRONIK_CNC sBrsiroTcs BasKHOM YaCThIO CEPUH
MarmH Satronik 1 06beUHSTIOT B ce6e THOKOCTh, COBPEMEHHBIE
TEXHOJIOTMH yNPABJIEHUs] U BLICOKUI YPOBEHb YJ00CTBA MOJIL30BATES.

C N C 8 02 ... IPSIMOI1 1OCTYI KO BceM (DyHKLMSIM YIIPABJICHUS ® LIBETHOM 3KPaH
¢ (hyHKIMOHAILHBIMY KJIABUIIIAMY ® BCTPOEHHASI KOMIBIOTEPHAS! KJIABUATYPa ® BO3MOXK-
HOCTb IIPSIMOrO MOJKJIFOUEHNs] K KOMIIbIOTEPHOM ceTH ® pazbéM USB ¢ 6ubmuoreka

CTaH[ApTHBIX U3fienuii (Macro) ¢ BO3MOXKHOCTBEO UX CBOOOJHOIO NTapaMeTPUPOBAHNUS

IIHTCpq’)eﬁC I yIpaBJICHUA UCTOYHUKAMMU TJIa3Mbl ® ONIEpAllMOHHAsA CUCTEMA Windows

e XP embedded * 1 MHOTOE ApyrOE

CN C 3 01 O AeleHTpann3oBaHHoe ynpasieHue Ha ocHoBe CAN-Bus ¢
nepefayeil CUrHAJIOB Yepe3 CTEKIIOBOJIOKHSHHBIH KaGellb ® MPSIMOI IOCTYII KO BCEM
(pyHKUMSIM yTIpaBIE€HHs ® IBETHON CEHCOPHBIN 3KPaH MOBBIIEHHO! MPOYHOCTH B NPO-
MBIIIIEHHOM HCTIONTHEHNH (CTIeNalbHOe 3aKaJIEHHOE HEOLIOIEecs CTEKIIO, EMKOCTHBII
CEHCOp, JIOIyCKAIONMIil paboTy B MepUaTKax) ® BO3MOKHOCTE NMPSIMOTO MOAKITIOUSHHST

K KOMIIBIOTEpHOI1 ceTu ® pa3béM USB ¢ 6ubauoreka crangapTHbIX usgeauil (Macro)

C BO3MOSKHOCTBIO MX CBOOOTHOTO NTapaMeTPUPOBAHNS ® TIPOMBIIITIEHHbI KOMIBIOTED C
cpaer-kapToi, HeBOCIIPUUMUEBOI K BUOpALMK ® UHTETPUPOBaHHAsl OMOIMOTEKA TEXHO-
JIOTMUECKUX NapaMeTpoB /ISt Pe3KM aBTOI€HOM WITH TIJTa3MOH ® PyYHOe MepefiBIKeHNe
MAIIMHBI IPH TIOMOIIH JPKONCTHKA ® NMIOPTHPOBaHue rpauieckux AaHHbIX Tuna DXF
C lasibHelIelt aBTOMaTHUECKO! PACCTaHOBKOH Ha JIUCTE ® MpsiMast 3arpy3Ka NporpamMm
¢ xonamu ESSI u DIN ¢ nuarHocTrKa cUCTeMbl Ha pacCTOSIHMM Yepe3 TyHHelb VPN o

onepauuoHHasi cuctema Windows XP embedded ® u MHoroe pyroe

4ny CNC 802

uktad sterowania CNC 802

MepeasuwxHana nnatdopma obcnyxmsaHua nynbta Yy
ruchoma platforma sterowania

4ny CNC 3010

uktad sterowania CNC 3010

Yy CNC 3010 c perynmpoBKoi Hak/loOHa nynbTa

CNC 3010 z mozliwoscig doboru pozycji

SATRONIK _

[BOMHOM NopTasibHbIA MOCT, MaCCUBHOW CTaslbHOM KOHCTPYKLMU,

MMEIoLLNIA BO34YyLUHOE N BOOAHOE oxXNnaXkaeHue.

O6nactb NPUMEHEHNA — BCE NPOLIECCHI TEPMUYECKON PESKMN.

[IBYXCTOPOHHWI NPOAOSbHBIA NPUBOA C TPEXGA3HBIMU CUHXPOH-

HbIMW enekTpoaBuratenamm n 6110KOM cuenneHna ¢ eneKkTpomar-

SATRONIK CNC uktady sterowania
przyjazne dla uzytkownika, niezawodne,

funkcjonalne
Ukiady sterowania SATRONIK_CNC idealnie uzupetniajq oferte serii

SATRONIK i odznaczajq sie niezwyktq elastycznosciq, a takze najnowoczesniej-

HUTHBLIM YNpaBneHNeM, KOTOPble BCTPOEHHbI B ABE NPOAOIbHbIE
KapeTKu
Monepe4HbIn NpuBoa 6a3mpyeTcA Ha ABYyX HanpaBnAOLWMX LWTaH-
rax Kpyrioro Ce4eHuA, caenaHHbIX U3 3aKanéHHon WindoBaHHON
cTanu. BbICOKOKaY€CTBEHHbIN 3yb4aTblil peMeHb

Llenu cHab>eHnA ra3om 1 eneKTpocuMrHanamm B OTAesbHbIX

s2q technologiq uktadow sterujacych potqczong z ergonomiq obstugi. HanpasnaloLWmnx Ha noprane

YcTaHoBKa MynbTa ynpaeneHna BbIGOPOYHO C JIEBOW WU C
C N C 8 02 bezposredni dostep do wszystkich przebiegajqcych procesow

npaBon CTOPOHbI
* kolorowy ekran z klawiszami funkcyjnymi ¢ zintegrowana klawiatura * z dostepem

q..q p—_— p ‘ MoxkeT 6bITb 060, OBaH A/1A aBTOreHHON U/unu nnasmeHHon
sieciowym ® USB * biblioteka makroprogramow z dowolnym doborem parametréw PyA a

* interfejs sterowania zrédet energii plazmy * wbudowany system operacyjny Windows ; PesKku, a Takxe ANA pa3MeTo4HbIX paboT

XP o itp. \ - Pa6o4an wupuHa go 20000 mm

CN C 1 Arperatbl AnA CHATMA hacky NasMon Unn aBTOFrEHOM
3 0 0 zdecentralizowany uktad sterowania z ugyciem Swiattowodow za

. . . Lo . . . , ‘ MHTerI/IpOBaHHaH CUCTeMa BbITAXKUN B KapeTke pe3aka

posrednictwem magistrali sieciowej ® bezpoSredni dostep do wszystkich procesow

* wytrzymaty kolorowy pulpit dostosowany do uzytku przemystowego (hartowane szkto, CneumanbHoe 060pyaoBaHm1e Mo XenaHuio KmeHTa

odporne na pekniecia oraz zarysowania, nadaje sie do obstugi w rekawicach) O6opynoBaHue aAnA pesku ocobo TONCTbIX JIMCTOB CO
* z dostepem sieciowym ® USB ® komputer przemystowy z odporng na wstrzqsy jednostkq creLmanbHOM TennoBoi 3aLUToN
pamieci Flash ¢ zintegrowane tabele technologiczne dla plazmy i autogenu * sterowanie

wspotrzednych przy pomocy joystika  import plikow DXF, ESSI, DIN z mozliwosciq MepensikHan nnarpopma obenyxusaxa nyneta 4y
nestingu ¢ biblioteka makroprogramow z mozliwosciq jej poszerzenia * zdalna diagnoza 2 — MT A

poprzez VPN » wbudowany system operacyjny Windows XP « itp.

SA"lLs S * doTorpadhumi NokasblBalOT NULLb HEKOTOPble BapuaHTbl OCHAcCTKM [llustracje przedstawiaja mozliwe warianty wyposazenia

SATRONIK_ EHD 5000,

2 pe3aka AnA pesku IMcToB, ToNWMHON fo 800
mm; UMY CNC 802 Ha nepeaBwv>kHOW nnaTdop-
Me 06CnyXuBaHNA

SATRONIK_ EHD 5000,

2 palniki przystosowane do pracy przy duzych
obcigzeniach do 800 mm, uktad sterowania
CNC 802 na ruchomej platformie sterowniczej

SATRONIK_

Dwubelkowy portal ekstremalnie wytrzymatej stalowej kon-
strukcji ramowej chfodzony powietrzem i wodg, nadajgcy sie do
uniwersalnego uzytku we wszystkich uniwersalnych procesach
ciecia.

dwustronny wzdtuzny naped przymusowy z trojfazowym
silnikiem synchronicznym i elektromagnetyczymi sprzegtami,
wbudowany w dwa dfugie wozki

naped poprzeczny po odpornej na zanieczyszczenia prowad-
nicy draZkoweyj, szlifowanej i hartowanej; wysokogatunkowy,
poruszjgcy sie z tatwoscia naped pasem zgbatym z trojfazowym
silnikiem synchronicznym o wysokiej mocy i wysoce precyzyjng
przektadnig planetarng

przewody zasilajgce w kanatach doprowadzjgcych na wysiegniku
elementy sterujgce do wyboru z prawej lub lewej strony
mozliwosc dodatkowego wyposazenia do uzytku technologii
autogenicznej, plazmowej i znakowania

przeznaczenie dla szerokosci roboczej do 20000 mm

gfowica do ukosowania, plazma i autogen

gorny odcigg

dodatkowe elementy robocze

wyposazenie przystosowane do pracy przy duzych obcigzeniach
ze specjalng osfong termiczng

ruchoma platforma

itp.



