SATRONIK D/ DHD  TexHu4yeckue paHHble | dane techniczne
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LnpwrHa konewu | szerokosc torowiska (A)
LLinpuHa paboyeit 30HbI | szerokosc robocza (3))
O6wasn wupvHa | szerokosc catkowita (@)
O6uan BbicoTa | dfugosc catkowita (D)

BbicoTa nponosnbHbIX HanpaBnALWKX [ wysokosc torowiska
CkopocTb [ predkosc posuwu

BbicoTa cTona ana pesku [ wysokosc stotu

Yncno pesakos [ ilos¢ palnikow

KomnnekcHana cuctema pe3ku BKIIOHYaeT B cebA:
* [TporpammHoe obecredeHne AnsA TEXHONOrM PE3KM
® BbITAXHbIE CTOMbI

b CDVIJ'IprbI OnA CUTeMbl BbITAXKU

®dupma SATO npegnaraeT KOMMIEKCHbIE PeLLeHMA.

1/2008 BoamoxHbi TexHuueckue usmenenna / Zmiany techniczne zastrzeZzone
© copyright by SATO Schneidsysteme Anton W. Hubert e.K.

3.000 - 6.500 mm (DHD - 7.000 mm)
2.200 - 5.700 mm (DHD - 6.200 mm)
4.000 - 7.500 mm (DHD - 8.000 mm)
2.100 mm

520 mm

20.000 mm/MUH mm/min
650 mm

no 8 / do8

Kompletny system cigcia obejmuje:

- oprogramowanie
- stofy odciggowe
* urzgdzenia filtrujgce

SATO oferuje wszystko z jednej reki.
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SATRONIK_D [/ DHD

[BOMHaA nopTanbHaA MallMHa AJ1A TePMUYECKON pPe3Ku
Wypalarka dwuportalowa




SATRONIK D / DHD

Bbicokana apdheKTMBHOCTb, yHUBEpPCaNbHa B NPUMEHEHUU

¥Yxe 20 ner Gupma SATO nocrapisieT Mo BceMy MUPY CUCTEMbI TEPMUYECKOI PE3KU 0COO0 BBICOKOTO
Ka4yecTBa C UCMOJb30BaHeM nociequux noctukennit Hayku u Texuuku. PazpaboTanHbie Hamu npodeccuo-
HaJIbHbIE CUCTEMbI MOTYT ObITh aJlaNTHPOBAHbI OLICTPO U HEIOPOTO, M KOHEYHO e O3 MoTepr KayecTna, K
JOObIM TEXHOJIOTUYECKUM TPEOOBAHUSAM MM KENTaHUSIM HAILKX KJIMEHTOB, YTO JIENIaeT UX JOCTONHEHIMU

KOHKYPEHTaMU BCEM OCTAJILHbIM.

SATRONIK_D /_DHD npepcTaBnsier codoii 0co0yt0o KOHCTPYKIHMIO MAIlIMHbI, COEIMHUBLIYIO B ce6e BbICO-
KYIO PEHTa0eNbHOCTD, IUPOKYIO 00J1aCTh NPUMEHEHUS ¥ HEIPUXOTIMBOCTD B 9KCIITyaTaly. DTa MallHa
MOXKET ObITh NPUMEHEHA JI7Isl BCEX CYIIECTBYIOIMX BUIOB TEPMUYECKOI pe3KH U MO3BOJISIET pe3aTh MaTepua-
a6, TosuHOM 1o 600 MM B Bapuante DHD. Takue npou3BojiICTBEHHbIE MPOLIECCHI, KAK ABTOTEHHAS pe3Ka

1o 300 mm (DHD pro 600 mMm), pe3ka nia3moii ¥ pa3METOYHbIE paboThl, MOTYT ObITh OCYILECTBIIEHbI 3TOM

MalInHON

Konuent mammusl SATRONIK_D /_DHD paccunTaH Ha mmmpuny paboueii 30Hb1 oT 2,5 10 5,0 metpos (DHD

1o 6,0 m). [lmiHa paGoyeit 30HbI BEIOMpAeTCsl NPOM3BOJIBHO € aroM B 2,0 MeTpa.

SATRONIK_ D 3500, 2 aBTOreHHbIX pe3aka,

4ry CNC 3010

SATRONIK_ D 3500, 2 palniki autogeniczne,
ukiad sterowania CNC 3010

*

111 ABTOreHHbI? pe3ak ¢ eMKOCTHOM

perynmpoBKOMN BbICOTbI pe3aka Hafa
JINCTOM M BHELUHeN CUCTEMON nogkura
rasos

palnik autogeniczny z pojemnosciowym
uktadem regulacji wysokosci i zewnetrznym
zaptonem

NOBOPOTHbINA arperaT AnA pe3ku Nonoc u
06paboTku KaMbl

obrotowa glowica do wzdtuznego ciecia
pasow i ukosowania krawedzi

Arperat AnA pesku nonoc

gfowica do wzdtuznego ciecia pasow
MNMna3MeHHbIA pe3ak ¢ UHTErpupoBaHHON
BbITAXKKOW OTCacbiBaHUeM

palnik plazmowy z gérnym odciggiem
Cuctema perynmpoBaHuA NONOXXeHUA
pe3saka no BbicoTe E 260, aBTOreHHbI
pe3sak c eMKOCTHOW perysiupoBKoOi
BbICOTbI MONIOXXEHWUA HaA NMMCTOM

suport podnoszenia palnikow E260, palniki
autogeniczne z pojemnosciowym uktadem
regulacji wysokosci

Wysoka wydajnosc, uniwersalne zastosowanie

Od ponad 20 lat SATO oferuje na catym Swiecie innowacyjne systemy urzqdzen tnqgcych najwyziszej

Jjakosci. Nasze produkty powstajq w Scistej wspolpracy z naszymi klientami, gwarantujqc przy tym

stworzenie procesow idealnie dostosowanych do potrzeb klienta - szybko, przy niskich kosztach i tym

samym bezkonkurencyjnie.

SATRONIK_D /_DHD to urzqdzenie tqczqce w sobie wysokq wydajnos$¢, nieporéwnywalng elastycznosé

oraz szczegolng wytrzymatosé. Urzqdzenie to wyrdznia sie uniwersalnym zastosowaniem we wszyst-

kich procesach ciecia termicznego i mozliwoScig obrobki materiatow o grubosci do 600 mm (DHD).

Urzqdzenie mozna zastosowac do ciecia autogenicznego do 300 mm (DHD do 600 mm), jak i do uzytku

plazmowego oraz do procesow znakowania.

SATRONIK_D /_DHD jest dostepna w szerokosci ciecia od 2,5 do 5 m (DHD do 6,0 m).

Dtugosci ciecia sq dostepne w gradacji co 2,0 m.

* ®oTorpachum nokasbiBatoT NULLL HEKOTOPLIE BapuaHTbl ocHacTku [llustracje przedstawiaja mozliwe warianty wyposazenia

SATG ...



SATRONIK D / DHD

CtabunbHoOCTb, BbICOKaA TOYHOCTb,
HEeNpPUXOTNMBOCTb U LWWMPOKaA 061acTb NPMMEHeHUA

[TpeBocxopHas crabunbHocTh MatuHbl SATRONIK _D /_DHD ochoBomno-
JlaraeTcs Ha JBOMHOM MOPTAJILHOM MOCTE, KOHCTPYKLMSI KOTOPOTO Mpef-
CTaBIISIET COOOM XKECTKYIO CTALHYIO paMy ¢ PUHYIUTEILHBIM BO3[YLLIHBIM
oxnaxyenneM. Kpome Toro konctpykuus noprana SATRONIK_D /_DHD
ycuieHa (PppOHTATLHBIMU OTIOPaMHU.

ITpononeueie Hanpasmstompe Mammasl SATRONIK _D /_DHD npepcras-
JISTFOT COOO0M TSDKENBIE SKENE3HOOPOXKHBIE PENbChI S49, mpoLieume cre-
LMAJIbHYI0 MEXaHUYECKYI0 00pabOoTKY, M yCTaHABIMBAEMbIE HA HECYLUIMI
¢yHnamenr, k npumepy HE 300 B. [Ige onTuMHpoBaHHbIE O Macce Npo-
JIOJIbHbIE KAPETKH NPUBOJSITCS B IBMXKEHUE MPUBOJIOM, MMEIOLIMM LU(pOBOE
yTNpaBJIeHNE Y PACTIONIOXKEHHBIM M0 00€ CTOPOHBI MOpTajia. DTa KOHCTPYKLMS
NPUBOJIA MO3BOJISICT NIEPEIBUTATH MAILIMHY TIJIABHO U C BBICOKOI CTENEHBIO
TouyHocTH. [lonepeunsiil npuBoj 6a3upyeTcsl Ha IBYX HANPAaBJISIOLIMX LITaH-
rax Kpyrsoro cedeHus, CAelaHHbIX U3 0c000 MpovHoil cTasu. [1o 3TuM 1wraH-
raMm JIBIKETCS KapeTKa pe3aka, 3aKperéHHas K M3HOCOCTOMKOMY 3y6uaToMy
PEMHIO, IPUBOIIMOMY B ABUXKEHME TPeX(Pa3HbIM CHHXPOHHBIM €JIEKTPOBH-
ratesueM, ¢ IOMOLIBIO BLICOKOTOUHOM IJIAaHETAPHOU nepefauu. PesynbraTom
NO0OHOI KOHCTPYKLMK MALIMHBI SIBJSIFOTCS IPEBOCXO/IHbIE XO[0BbIE Kayue-

CTBa, OTpaXKaromuecsa B yﬁeJII/ITCJ'ILHO BBICOKOM Ka4Y€CTBE PE3KU.

* 111 LleHTpanbHoe rasopacnpeaeneHue ¢ BEHTUNIAMU, KOTOPbIe PeryfmpyroTcA NPonopLuoHanbHbIMU

€JIeKTPU4YeCKUMM curHanamm
centralna dystrybucja gazéw, sterowana proporcjonalnie

121 MnacTuHbl, pacnonoXeHHble NoA nopTanom, 3aluLaloT OT TENJI0BOro U3Ny4yeHna
blachy ostony termicznej od spodu portalu

1 31 Monepe4Hblit NpuBOA ¢ 3y64aTbiM PEMHEM
naped poprzeczny z pasem zgbatym

141 [BoiiHOI NopTan ¢ NoNpeYHbIM NPMBOAOM U LIENAMU €NeKTPO- U ra3ocHabXxeHua
dwubelkowy portal z przewodami zasilajgcymi i napedem poprzecznym

* ®oTorpachum NokasbIBaIOT NNl HEKOTOPLIE BapUaHTLl OCHACTKM /llustracje przedstawiaja moZliwe warianty wyposazenia

*
151 HanpaBnAtowme WTaHrm Kpyrnoro ce4eHnaA u 3ybyarbii peMmeHb

Prowadnica drazkowa z pasem zebatym
161 3ybyaToe Koneco npoaonbHOro npusoaa
Waftek zebaty z napedem wzdtuznym
171 Jiutaa KapeTKa NpoAoNbHOro NpusoAa, oNTUMMpOBaHHaA No Becy
Zeliwna skrzynia przektadniowa o zoptymalizowanym cigzarze
1 81 Bonbluoe Koneco B KapeTke
Duze koto napedowe

Stabilnosc, wytrzymatosc, precyzja i elastycznosc

§wietnq stabilnos¢ model SATRONIK_D /_DHD zawdziecza dwubelkowemu portalowi
o0 szczegolnie stabilnej, chtodzonej powietrzem stalowej konstrukcji ramowej. Rama
w urzqdzeniu SATRONIK_D /_DHD wyposazona zostata w wzmocniong przedniq belke
nosnq. Prowadnica urzqdzenia SATRONIK_D /_DHD skiada sie z ciezkich, mechanicz-
nie obrobionych szyn kolejowych S49, ktére umocowane sq na konstrukcji nosnej
HE 300 B. Dwustronny cyfrowy naped wzdtuzny porusza z precyzjg dwa wozki o
zoptymalizowanej masie.

Przesuniecie poprzeczne odbywa sie przy pomocy prowadnicy drgzkowej i odporne-
8o nha zuzycie pasa zebatego wspomaganego trojfazowym silnikiem synchronicznym
oraz wysoce precyzyjnymi przektadniami planetarnymi.

Wynikiem tego typu konstrukcji sq znakomite wtasciwosci eksploatacyjne odzwier-

ciedlajqce sie w wysokiej jakosci ciecia.




Cuctembl Y'Y SATRONIK CNC
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*111 4ny CNC 802
uktad sterowania CNC 802
121 4y CNC 3010
uktad sterowania CNC 3010

131 YMY CNC 3010 ¢ perynupyembiM HaK/1IOHOM
CNC 3010 z mozliwoscig doboru pozycji

SATRONIK CNC uktady sterowania
przyjazne dla uzytkownika, niezawodne,

funkcjonalne

Uktady sterowania SATRONIK_CNC idealnie uzupetniajq oferte serii
SATRONIK i odznaczajq sie niezwyktq elastycznosciq, a takze najnowoczesniej-
s2q technologiq uktadow sterujgcych potqczong 7 ergonomiq obstugi.

CN C 8 02 bezposredni dostep do wszystkich przebiegajqcych procesow

* kolorowy ekran z klawiszami funkcyjnymi * zintegrowana klawiatura * z dostepem
sieciowym * USB ¢ biblioteka makroprogramow z dowolnym doborem parametrow

o interfejs sterowania Zrodet energii plazmy * wbudowany system operacyjny Windows

XP e itp.

CN C 3 01 O zdecentralizowany uktad sterowania z uzyciem swiattowodow za
posrednictwem magistrali sieciowej ® bezposredni dostep do wszystkich procesow

* wytrzymaty kolorowy pulpit dostosowany do uzytku przemystowego (hartowane szkto,
odporne na pekniecia oraz zarysowania, nadaje sie do obstugi w rekawicach)

* z dostepem sieciowym ® USB * komputer przemystowy z odporng na wstrzqsy jednostkq
pamieci Flash » zintegrowane tabele technologiczne dla plazmy i autogenu * sterowanie
wspotrzednych przy pomocy joystika * import plikow DXF, ESSI, DIN z moZliwosciq
nestingu * biblioteka makroprogramow z mozliwosciq jej poszerzenia * zdalna diagnoza
poprzez VPN » wbudowany system operacyjny Windows XP « itp.

SATC ...

yOooOHbI B 06palleHnn, HaaéXXHbl U NPaKTUYHbI

Cuctembl HITY SATRONIK_CNC sBnsitoTCs BasKHON YaCTBIO CEPUM
MatuH Satronik 1 00beIUHAIOT B cebe TMOKOCTb, COBPEMEHHBIE

TEXHOJIOTUH YNPABIIEHNS Y BHICOKHUI YPOBEHb YI00CTBA MOJIb30BaTENS

C N C 8 02 ... Hatm cuctemsl ynpaBieHust BISIOTCS ONTUMAIbHBIM JOTIOTHEHNU-
€M K (DyHKIMOHAILHOMY CHEKTpY cepuy Satronik_ 11 3aKiIFouaroT B ce6e, Hapsity C -
POKOI1 06/1aCThIO IPUMEHEHUS], TOCTIEHUAE OCTUKEHNS B 00J1aCTH TEXHOJIOTUI yIIpaBJie-

HUs, C CaMbIMM BbICOKMMU TpeGOBaHl/IHMI/I K KOMCbOpTaGCJIbHOCTI/I JJId IOJIb30BaTEIA .

CN C 3 01 O [eLieHTpasI30BaHHoe ynpaBneHue Ha ocHoBe CAN-Bus ¢
nepeyiayell CUrHAJIOB Yepe3 CTEKIIOBOJIOKHSIHHBII Kabellb ® MPSIMOT TOCTYI KO BCEM
(pyHKUUSAM yNpaB/IeHUs! ® IIBETHOW CEHCOPHBIIA 3KPaH MOBbILIEHHO! IPOYHOCTH B IIPO-
MBIIIIEHHOM UCHOJHEHNH (CTIEUAbHOE 3aKaJIEHHOE HEOBIOILEECs CTEKII0, EMKOCTHBIN
CEeHCOp, IOMYCKAIOIMII paboTy B NepuaTKax) ® BO3MOXKHOCTD MPSIMOTO MOJKITIOYSHUST

K KOMIIBIOTEPHOI ceTu ® pazbéM USB ¢ 6ubsmoreka craHgapTHbIX usfeauit (Macro)

€ BO3MOKHOCTBIO UX CBOOOAHOr0 NapaMeTPUPOBaHUSI ® NPOMBIILIJIEHHbII KOMITBIOTED C
¢pne1-kapToi, HEBOCIIPUMMUEBO K BUOPALK ® MHTETPUPOBaHHAsi OMOIMOTEKA TEXHO-
JIOTMYECKUX MAPaMETPOB ISl PE3KM aBTON€HOM UITH MJIa3MOii ® PyYHOE MepefiBUKEHNE
MallMHbI TPA TIOMOLLIM PKOWCTHUKA ® UMIIOPTUPOBaHue rpauueckux faHHbix Tuna DXF
C AaNbHEeHIIIe aBTOMATIHYECKON PAaCCTaHOBKOM Ha JIUCTE ® TpsIMast 3arpy3Ka Mporpamm
¢ kopramut ESST 11 DIN e nrarHocTika cUCTeMbI Ha pacCTOSIHUM Yepe3 TyHHeIb VPN o

onepauuonHas cuctema Windows XP embedded ¢ 1 MmHOTOE ipyroe

* ®oTorpachumn NokasbIBaOT NNLLb HEKOTOPbIE BapuaHTb OCHacTku /llustracje przedstawiajg mozliwe warianty wyposazenia

SATRONIK_D [

[1BOViHOW NopTasnbHbIA MOCT — YCUNEHHbIE NepeaHue onopbl —
BapuaHT DHD — KOHCTPYKUMA B BUAE XECTKON CTanbHOW pambl
C BO3AYLUHbIM OXNaXAeHveM. YHuBepcanbHO npuMeHuma ansa
BCEX TEPMUYECKUX MPOLIECCOB Pe3Ku

[1ByXCTOPOHHWUIA NPOAOMbHBIA NPMBOA C TPEX(ha3HLIMN CUHXPOH-
HbIMW ENEKTPOABUraTENAMM 1 6TOKOM CLIENNEHMA C efleKTpomMar-
HUTHbIM YNPaBAeHNEM, KOTOPble BCTPOEHHbI B ABE MPOAONbHbIE
KapeTku

[MonepeyHbIn NpyBoA 6a3npyeTcA Ha ABYX HaNpaBAAOLWMX
LUTaHrax Kpyrnoro Ce4eHnA, CAeNnaHHbIX N3 3aKanéHHom wnngo-
BaHHOW CTann. BbICOKOKa4eCTBEHHbIV 3y64aTbii peMeHb
TennooTBOAALME NAACTUHbBI NOA NOPTA/IOM

Llenn cHab>keHna ra3omM 1 efieKTpocurHanaMm B oTAeNbHbIX
HanpaenALLWMX Ha nopTane

YcTaHoBKa nynbTa ynpasneHusa BblIbOPOYHO C JIEBON UNN C
NpaBon CTOPOHbI

Bo3moxHa ocHacTka AnA aBTOreHHOWM 1 Nna3MeHHOW pesku, a
Tak>Xe AnA pasmMeToYHbIX paboT

LLnpuHa paboyert 3oHbl o 5000 mm (DHD no 6000 Mm)

ABTOreHHoe 1 nnasMeHHoe obopynoBaHne AnA CHATUA hackn
MHTerpmpoBaHHaA cucTema BbITAXKN B KapeTke pe3aka
CneumanbHoe o60opynoBaHMeE Mo XXENaHNO KIMeHTa
O6opynoBaHue Ana pe3ku 0cobo TONCTbIX CTasIbHbIX JINCTOB

T O

KnueHT: Pickhan / r. Suren
SATRONIK_ DHD 7000,

5 aBTOreHHbIx pesakos, HV S250,
4rny CNC 802

klient: Pickhan / Siegen (Niemcy)
SATRONIK_ DHD 7000,

5 palnikéw autogenicznych, HV S250,
uktad sterowania CNC 802

SATRONIK_D [/ _

Dwubelkowy portal ze wzmocnionym frontem - wariant (DHD)
ze stabilng i chtodzong powietrzem stalowg konstrukcjg ramowg;
uniwersalne zastosowanie we wszystkich procesach cigcia
termicznego.

dwustronny wzdfuzny naped przymusowy z tréjfazowym
silnikiem synchronicznym i elektromagnetycznymi sprzegtami,
zespolony z dwoma wozkami o zoptymalizowanej masie

naped poprzeczny po odpornej na zanieczyszczenia prowad-
nicy drazkoweyj, szlifowanej i hartowanej. Wysokogatunkowy,
poruszjgcy sie z fatwoscia naped pasem zebatym z tréjfazowym
silnikiem synchronicznym o wysokiej mocy i z wysoce precyzyjng
przektadnig planetarng

ostona termiczna od spodu portalu

przewody zasilajgce w prowadnicach na portalu

elementy sterujgce do wyboru z prawej lub lewej strony
mozliwosc dodatkowego wyposazenia do uzytku technologii
autogenicznej, plazmowej i znakowania

przeznaczenie dla szerokosci roboczej do 5000 mm (DHD do
6000 mm)

gtowica do ukosowania, plazma i autogen

gorny odcigg

dodatkowe elementy robocze

osprzet przystosowany do cigcia przy duzym obcigzeniu

itp.

SATG ...



