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SATRONIK_

Makc. paboyan wupwuHa | szerokosc robocza (A) 1.500 - 3.000 mm
O6wasn wupvHa [ catkowita szerokosc (B) 2.800 - 4.300 mm
O6wasn BbicoTa [ catkowita wysokosc (@ 2.100 mm

CermeHT npogonbHoOM Hanpaenaowen / dfiugosc segmentu toru Kaxxabl [ po 1.500 mm
CkopocTb | predkosc posuwu 12.000 mm/min

BbicoTa cTona ana pesku [ wysokosc stotu 650 mm

Yncno pesakos [ ilos¢ palnikéw no4/doa

KomnnekcHaA cuctema pesku BKIOYaeT B ce6A: Kompletne stanowisko ciecia obejmuje:
e [porpamMmmHoe obecneyeHre AnA TEXHONOMUN Pe3KK * oprogramowanie

¢ BbITAXHbIE CTOMbI - stoty odprowadzjgce

* OUNbLTPbI ANA CUTEMbI BbITAXKN * urzgdzenia filtrujgce

dupma SATO npegnaraet KOMMJSIEKCHbIE peLleHnA SATO oferuje wszystko z jednej reki.

SAD @O
Boettgerstrasse 8

41066 Moenchengladbach
Germany

Phone 0049 (0) 21 61 - 99 42-0
Fax 0049 (0) 21 61-99 42 14

info@sato.de
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SATRONIK C

MopTtanbHaa mawuHa ot SATO ¢ ogHOM onopou Tuna
«Kpblno», npeaHa3Ha4yeHHaA AnA TePMUYECKON pe3Ku
PeHTabenbHa, MYHHOBaTUBHaA, LUMPOKO NPUMeEHAema

Yxe 20 netr Gupma SATO mocTapsieT Mo BceMy MUPY CUCTEMbI TEPMUYECKOI PE3KH 0C000 BBICOKOTO Kave-
CTBa C UCMOJIb30BaHUEM nocneHux poctkeHnit Hayku u TexHuku. Pazpab6oTanHble HaMu npogheccuoHab-

HbIE CHCTEMbI MOTYT ObITh alaITUPOBAHbI ObICTPO U HEIOPOT0, 1 KOHEYHO e 6e3 NoTepu KayecTsa,

K JIOOBIM T€XHOJIOIMYECKUM TPEOOBAHUAM UJIM XKEJIaHUsIM HALIMX KIJIMEHTOB, YTO IeNIaeT X JOCTOMHEMIIMMI
KOHKYPEHTaMH BCEM OCTaJIbHbIM.

SATRONIK_C mpeficTaBiisieT co60ii YHUKAILHYIO KOHCTPYKIHMIO TUMa «Kpbiio» , OpHeHTHPOBAHHYIO Ha 0CO-
Oble TpeGoBanms KiMeHToB. OHa coueTaeT B cebe BHICOKYIO PEHTa0eIbHOCTE, ONTUMAIBHOE OOCITY>KUBAHNE U
umpokyto obnacts npumenenns. SATRONIK _C pa3paboTan crenyaibHO [iis MOfiayn CTATBHBIX JIMCTOB

¢ Tpéx cTopoH. Hapspy ¢ aTuM 3Ta MaiurHa TpeOyeT Mallyto MIoLab Jijisl yCTaHOBKU. E& MOXKHO MPUMEHSITh

TSI BCeX BUIOB TEPMUUECKOM PE3KM CTATBHBIX JIMCTOB, TommmHOi Ao 200 mM. [TopTan, He 3aBUCKMO OT

HAJIN4MsL TOJIBKO OJJHOM OIOPBI, PEACTABIIAET COOO0M XXKECTKYIO KOHCTPYKIMIO C BO3IYIIHBIM OXJIAXK/IEHUEM, * |11 MnasMeHHbIA pe3aK ¢ 3aLMTOM OT CTONKHOBEHMA

ONTHUMUPOBAHHYO 110 BeCy. OCOGEHHOCTH KOHCTPYKIMK MO3BOISAET YCTAHABIMBATE OOPY C JIEBOIT WA C painik plazmowy z ochrong antykolizyjng 5
|21 NoBopoOTHbIW arperat AnA pe3Ku nNonoc u 06paboTku Kanmbi

HpaBOﬁ CTOPOHBI gfowica do wzdtuznego ciecia pasow i ukosowania krawedzi

SATRONIK_ C 2500, BbICOKOTOHbII Ma3MeHHbIN 131 O6opynosaHue AnA pe3ku nonoc

pesak, Yry CNC 802 gfowica do wzdtuznego ciecia paséw

| 41 BbICOKOYaCTOTHbIN arperat ANA pa3MeTo4YHbIX paboT

SATRONIK_ C 2500, precyzyjny palnik plazmowy,

uktad sterowania CNC 802 urzgdzenie do znakowania (punktak wysokiej czestotliwosci)
I 51 Cuctema perynumpoBaHuA NONOXXeHUA pe3aka no Bbicote HV S$250,

ABTOreHHbIW pe3ak ¢ eMKOCTHOM peryyiMpoBKOW BbICOTbI NONOXEHUA

Haf o6pabaTbiBaeMoi NOBEPXHOCTbLIO
suport podnoszenia palnikéw HV S250, palnik autogeniczny z

pojemnosciowym uktadem regulacji wysokosci.

Przecinarka wysiegnikowa firmy SATO

1 Wydajnie, elastycznie i innowacyjnie.

Od ponad 20 lat SATO oferuje na catym Swiecie innowacyjne systemy urzqdzen tnqgcych najwyzszej
Jjakosci. Nasze produkty powstajq w Scistej wspolpracy z naszymi klientami, gwarantujqc przy tym
stworzenie procesow idealnie dostosowanych do potrzeb klienta - szybko, przy niskich kosztach i tym

samym bezkonkurencyjnie.

SATRONIK_C jest jedynym w swoim rodzaju urzqdzeniem idealnie dopasowanym do potrzeb klienta,
tgczgcym w sobie wysokq wydajnosé, optymalng tatwosc obstugi oraz wyjgtkowq elastycznosc.
SATRONIK_C jest przystosowana do doprowadzania blachy 7 trzech stron i zajmuje niewiele miejsca.
Doskonale nadaje sie do zastosowania we wszystkich procesach ciecia termicznego do 200 mm
grubosci materiatu. Wysiegnik wykonany zostat w odpornym na zwichrowanie, chtodzonym
powietrzem i o zoptymalizowanym ciezarze uktadzie kratowym. Wysiegnik dostepny jest w wersji

prawo lub lewostronnej.

* ®oTorpacum NokasbiBatloT NLLIb HEKOTOPbIE BapuaHTbl ocHacTKw /llustracje przedstawiajg mozliwe warianty wyposazenia S A% .



SATRONIK C

CtabunnbHOCTb, BbiCOKaA TOYHOCTb U
luMpokKana obnacTtb NpUMeHeHuA,
BOMJOLWEHHbIE B PeBOJIIOLMOHHOM AU3anHe

)KéCTKafI, HEMPUXOTJIMBAsI KOHCTPYKIUA KapKaCHOI'O TUIa, OCHAIEHHAS BO3-
AYUIHBIM OXJIAXKICHUEM obecIieurBacT HGOGXOHI/IMyIO CTaOMIBLHOCTD M OTJINY-

HOC Ka4€CTBO PE3KMU. IInacTunbI 3alIUThI OT TEIJIOBOI'O U3JTy4YCHUs, paCloJIo-

2KEHHbIC O[] MOPTAJIOM, MPUJAIOT HEOXOANMYIO TEPMUYECKYIO CTaOMILHOCTD

Bcelt KOHCTPYKLIUHU.

¥ 151 MpoaonbHaA KapeTka Ha NIMHEWHbIX HanpaBAALWUX
Wozek napedu wzdtuznego z systemem prowadnic

1 6 1 [1BOiHbIE NPOAONbHbIE NUHENHbIE HanpaBnAloWme C

ITpononbHast KapeTka CBapHOI KOHCTPYKLMM MEPEBUraeTCs Ha 4-X BEyLLIMX

Oropax 1o JIMHEHHBIM HaNpaBJISIFOIIMM U IIPUBOAWUTCS B IBUKEHUE KOCOSyGOﬁ
MHTErpupoBaHHbIMU eHepreTU4ecKMMu Lenamu

nepefaveit, CoCTosIIel 13 3y6YaToro KoJieca v HanpaBJIsroIIei 3y6uaToi Bieznia z podwéjnym systemem prowadnic i zintegrowanym ukiader

petiku. LlenTpanbHas crcTeMa cMa3Ki rapaHTHPYET TUIaBHOCTH [BUKEHMS, przewodow
BBICOKYIO U3HOCOCTOMKOCTb U I0OJITOCPOYHOCTE paboThI 3TOr0 puBopa. [1o-
TIepevHbII TIPUBOJ] 6a3MPyeTCs Ha /IBYX HANPABIISIOIMX ITAHTaX KPYTJIoro
CEeueHMs, C/IeNIaHHBIX U3 0c000 TMPoYHOiT cTamy. LiugpoBoe nporpamHoe ynpas-
JeHre Tpexga3HbIM CHHXPOHHBIM €JIEKTPOJIBUTATEIIEM B COUETAHUY C BHICOKO-

KayeCTBEHHbIM, U3HOCOCTOMKMM 3y0UaThbiM PEMHEM U IIJIAHETAPHOI Nepefiayei

00€ecneyrBatoT BEICOKOTOYHOE U MJIABHOE MEPEMELLIEHUE MONEPEYHON KApEeTKU.
Pacroniosxenue »j1eMeHTOB CJIEKTPO- 1 ra30CHAOXKeHNS B OTJCJIBHBIX BEYIIUX
KaHaJIaX Ha MOpTAaJe JULLIHWIA pa3 NOMYEPKUBAET MPO(ECCUOHAIBHOCTD KOH-
Stabilnosc, precyzja i elastycznosc

w nowatorskiej konstrukcji urzgdzeri

CTPYKLMH MAlllMHbl, OPUEHTUPOBAHHON HA CaMble BBICOKME TPEOOBaHMSI KIIMEH-
Ta. [lapameTpsbl 1 KayecTBa 3TOI MALIMHbI FAPAHTUPYIOT OTINYHOE KAYECTBO

.SATRONIK _C 6 1,5 o 3,0 m. . . . .
peski — PACHHTAH Ha PADOHUYIO [HPUHY OT 1,5 A0 5.0 M Wytrzymata, odporna na zwichrowanie, chtodzona powietrzem konstrukcja w ukta-

*
|11 MnacTuhb! 3aWUTLI OT TENMOBOTO U3NY4eHUA dzie zebrowym gwarantuje konieczng sztywnos¢ i tym samym znakomitq stabilnosé.
osfona termiczna
12| HanpaBnsowme WTaHrM KPYrioro ce4eHund, caenaHHble U3 0co60 Npo4Hol cTanu
szlifowana i zahartowana prowadnica drgzkowa
| 31 KapkacHaA KOHCTPyKLUMA noprana
wzmochnienie portalu

141 «Kpblno» noprana ¢ pe3akamu U 3HepreTU4eckMmm LienAmMmn, pacrnosioXKeHHbIMU B HanpaBRAoWmxX

Ostona termiczna pod wysiegnikiem zapewnia dodatkowq ochrone.
Spawany wozek przemieszcza sie po czterech szynach prowadniczych z centralnym

smarowaniem po podwdjnym liniowym systemie prowadniczym, napedzanym przez

belka portalu z suportami palnikéw ukoSnie zazebione watki zebate oraz zebatki. Przesuw poprzeczny palnikow odbywa
sie po odpornych na zanieczyszczenia, szlifowanych i zahartowanych prowadnicach
drgzkowych. Cyfrowo sterowany naped sktada sie z wysokogatunkowego, odpornego
na zuzycie oraz tatwego w eksploatacji pasa zebatego wraz z wydajnym tréjfazowym
silnikiem synchronicznym i wysoce precyzyjnq przektadniq planetarng.

Przewody zasilajgce gtowice zostaty umocowane w osobnych kanatach na maszcie,
co dodatkowo podkreSla wyjatkowo praktyczny charakter konstrukcji urzqdzenia.
Parametry urzqdzenia SATRONIK_C gwarantujq dobrq jakos¢ ciecia.

Przecinarka SATRONIK_C dostepna jest dla szerokosci ciecia od 1,5 do 3,0 m.

S, A-Lc b * ®oTorpachum NoKasbIBaloT NULLL HEKOTOPbIE BapuaHTbl OCHacTKu [llustracje przedstawiajg mozliwe warianty wyposazenia S -l



SATG ...

Cuctembl Y'Y SATRONIK CNC

yOobHbI B 0bpalleHnn, HaaéXXHbl U MPaKTUYHbI

Cuctembl HITY SATRONIK_CNC sBnsitoTcs BasKHON YaCThIO CEPUM

MatuH Satronik 1 00beIuHAIOT B cebe TMOKOCTh, COBPEMEHHbIE

XP embedded * u MHOrO€ pyroe

TEXHOJIOTUH YNPaBIIEHNS U BLICOKUI YPOBEHb YI0OCTBA MOJIb30BATENS.

C N C 8 02 ... IPSIMOI1 IOCTYM KO BCeM (PYHKIIMSIM YIPABJICHNUS ® IBETHOW SKpaH
¢ (pyHKUMOHAILHBIMU KJIABUILIAMYU ® BCTPOEHHASI KOMITLIOTEPHAS KJIABUATYPa ® BO3MOXK-
HOCTb NPSIMOT'0 NOAKJIIOYEHHS K KOMIIBIOTEPHO! ceTH ® pa3béM USB e 6ubnmoreka
cTaHapTHbHIX u3niennit (Macro) ¢ BO3MOXHOCTBIO MX CBOOOJIHOTO MapaMeTpUpPOBaHus ®

uHTepderic AJIsl yIpasaeHUs: MICTOYHUKAMU [1a3Mbl ® onepalonHas cucteMa Windows

CN C 3 01 O [leLleHTpaI30BaHHoe ynpaBieHue Ha ocHoBe CAN-Bus ¢
nepeyiayell CUrHAJIOB Yepe3 CTEKIIOBOJIOKHSIHHBII KaOellb ® MPSIMOI IOCTYII KO BCEM
(byHKUMSIM yIIPABJICHUS ® LIBETHOI CEHCOPHBII 9KPaH NOBbIIEHHON NPOYHOCTH B IIPO-
MBIIIIEHHOM UCHOTHEHNN (CTIELUAbHOE 3aKaTIEHHOE HEOBIOLEECs CTEKJI0, EMKOCTHBIN
CEeHCOp, IOy CKAIOIMII paboTy B MEpUaTKax) ® BO3MOXKHOCTD MPSIMOTO MOAKITIOYSHHST

K KOMIIBIOTEPHOI1 ceTu ® pa3béM USB ¢ Oubnuoreka craHgapTHbIX usfeauit (Macro)

C BO3MOKHOCTBIO UX CBOOOAHOr0 NapaMeTPUPOBaHUs ® NPOMBILIJIEHHbII KOMITBIOTED C

aie-KapToi, HEeBOCIPMUMYEBOI K BUOpaLUK ® MHTErpUpOBaHHAsl OMOIMOTEKA TEXHO-

JIOTMYECKUX MapaMeTPOB JIJIsd PE3KU aBTOI€HOM WUJIN J1a3MOii ® PYYHOE NEPENBUKEHUE

MAILMHbI IPY MOMOLIY IXKOVCTHUKA ® UMIIOPTUPOBaHKe rpaudeckux gaHHbIxX Tuna DXF

*111 4ny CNC 802

C AaNbHEeHIIe aBTOMATIHYEeCKON PacCTaHOBKOM Ha JIMCTE ® MpsIMast 3arpy3Ka Mporpamm

uktad sterowania CNC 802

121 4y CNC 3010
uktad sterowania CNC 3010

131 YNy CNC 3010 ¢ perynupyembiM HaKNTOHOM
CNC 3010 z mozliwoscig doboru pozycji

SATRONIK CNC uktady sterowania
przyjazne dla uzytkownika, niezawodne,
funkcjonalne

Uktady sterowania SATRONIK_CNC idealnie uzupetniajq oferte serii
SATRONIK i odznaczajq sie niezwyktq elastycznosciq, a takze najnowoczesniej-
szq technologiq uktadow sterujgcych potqczonq z ergonomiq obstugi.

CN C 802 bezposredni dostep do wszystkich przebiegajqcych procesow

* kolorowy ekran z klawiszami funkcyjnymi ® zintegrowana klawiatura * z dostepem
sieciowym ® USB ¢ biblioteka makroprogramow z dowolnym doborem parametrow

* interfejs sterowania Zrddet energii plazmy * wbudowany system operacyjny Windows
XP e itp.

C N C 3 01 O .. zdecentralizowany uktad sterowania z ugyciem Swiattowodow za
poSrednictwem magistrali sieciowej ® bezpoSredni dostep do wszystkich procesow

* wytrzymaty kolorowy pulpit dostosowany do uzytku przemystowego (hartowane szkto,
odporne na pekniecia oraz zarysowania, nadaje sie do obstugi w rekawicach)

* z dostepem sieciowym ® USB * komputer przemystowy z odporng na wstrzqsy jednostkq
pamieci Flash » zintegrowane tabele technologiczne dla plazmy i autogenu * sterowanie
wspotrzednych przy pomocy joystika * import plikow DXF, ESSI, DIN z moZliwosciq
nestingu * biblioteka makroprogramow z mozliwosciq jej poszerzenia * zdalna diagnoza
poprzez VPN » wbudowany system operacyjny Windows XP « itp.

¢ xofamu ESSI u DIN e quarHocTrka cUCTeMbl Ha PaCCTOSIHUM Yepe3 TyHHeslb VPN e

onepauuoHHas cucrema Windows XP embedded ® u MHoroe apyroe

‘ - - &
2 - ——

* ®oTorpachum NokasbIBaloT NNLLL HEKOTOPbIE BapuaHTbLI OCHacTku /llustracje przedstawiajg mozliwe warianty wyposazenia

SATRONIK _

KoHCTpyKuMA, MMetoLan NpeBOCXOAHYI0 CTabUSIbHOCTb,
ONTMMMPOBAHHAA MO BECY M XXECTKOCTM, OCHALLEHHAA BO3AYLU-
HbIM OXNaXkaeHneMm, paspaboTaHHaa AnA ONTUMalbHOW nojade
nncta ¢ 3-x cTopoH. O6nacTb NPMMEHEHNA — BCE TEPMUYECKUE
npoLecchl pe3ku

MpofonbHbIV NpUBOA € TPEX(Aa3HbIM CUHXPOHHBIM ENEKTPOABUra-
Tenem u koco3ybon 3ybyaron nepenayen. Npmneon NHTErpMpoBaH
B CBapHYIO KapeTKy, ABMXXYLLYIOCA NO ABONHbLIM JIMHENHbIM
HanpaenALLLMM

MonepeyHbin npmBoa 6a3vnpyeTcA Ha ABYX HANPaBAAOLWMX
LUTaHrax Kpyrmnoro ce4eHuA, caenaHHbIX U3 3akanéHHom wnngo-
BaHHOM CTanu

BbicOkOKayYeCTBEHHbIV 3ybyaTbii peMEHb, MPUBOANMbIV B ABUXKE-
HVe TpexdasHblM CUHXPOHHbLIM efleKTpoABUraTeniemM, C NOMOLLbIO
BbICOKOTOYHOW MiIaHeTapHOW nepeaayu.

LincdppoBoe ynpasneHne gsuratenamm

[MnacTuHbl 3aWmThl OT TEMOBOIO U3NYyYeHUsA

Llenu cHab>xeHWA ra3om 1 eNleKTpoCcUrHanamm B HanpaenaoLLmMX

Ha noprarne

YcTaHoBKa BefyLlen 4acT MOCcTa criesa UM crnpasa no Bblbopy

KnuMeHTa
Yy pacnono)eHo ctaumoHapHO

MoxxeT 6bITb 060pyaoBaH AnA aBTOF€HHOW W/UNKU Nna3mMeHHoN
pesKku, a Takxe AnA pasMeToyHbIX paboT

nT Ao

KnueHnt: RWE Power AG/ r. SwiBaiinep
SATRONIK_C 2500, 2 aBTOreHHbIx 1 1
nnasmeHHbI pesak

klient: RWE Power AG/ Eschweiler (Niem-
cy) SATRONIK_ C 2500,
2 palniki autogeniczne, 1 palnik plazmowy

=
i

SATRONIK

Wysiegnik wykonany w oapornym na zwichrowanie, chtodzonym powie-
trzem i 0 zoptymalizowanym cigZarze uktadzie Zebrowym, specjalne
przystosowanie do optymalnego doprowadzania blachy z 3 stron.

Do uzytku we wszystkich termicznych procesach ciecia.

wzdtuzny naped przymusowy z ukosnie zazebionym tréjfazowym
silnikiem synchronicznym wbudowany w spawanym wozku z podwdjnym
liniowym systemem prowadniczym

naped poprzeczny po odpornej na zanieczyszczenia prowadnicy
drazkoweyj, szlifowanej i zahartowanej

wysokogatunkowy, poruszjacy sie z tatwoscig naped pasem zebatym w

potaczeniu z tréjffazowym silnikiem synchronicznym o wysokiej mocy i

wysoce precyzyjng przektadnig planetarng

cyfrowy uktad sterowania silnika

osfony termiczne

przewody zasilajgce w kanatach doprowadzjgcych na wysiegniku
umiejscownienie masztu z wysiegnikiem do wyboru z prawej lub lewej
strony

stacjonarny uktad sterowania CNC

mozliwosc dodatkowego wyposazenia do uzytku technologii autogenicz-
nej, plazmowej i znakowania

itp.

SATG ...



