Todo empiezacon
una buena idea...

Everything starts
from the beginning...




Prensa plegadora hidraulica
Hydraulic press brake.

EQUIPAMIENTO ESTANDAR
STANDAR EQUIPMENT

EQUIPAMIENTO ESTANDAR

© Las plegadoras modelo PHE estan equipadas estandar con un CNC
530 que es capaz de controlar los tres ejes (X, Y1, Y2), y permite la
introduccioén de datos y libreria grafica de (tiles de manera muy sencilla
en una pantalla digital LCD.

Entre las principales funciones del control CNC tenemos:

« seleccion entre milimetros y pulgadas

e ciclo de trabajo en auto, manual y semiauto

* posibilidad de plegado cénico

e contador de plegados

* gjuste de Y1, Y2 (ajuste conico o paralelo).

« variador de frecuencia con rampas de aceleracion, deceleracion y fre-
no en el tope trasero.

a STANDARD EQUIPMENT

@AIIPHEmodels have a CNC 530, capable of controlling the three axes
(X, Y1, Y2), which permit data introduction and tooling graphic library in
extremely easy way in a LCD digital screen.

Included in the CNC control main functions we have:

e millimetres and inches selection,

¢ work mode in AUTO, SEMIAUTO or in MANUAL.

¢ Bending counter.

e Y1,Y2 adjustment (conical or parallel adjustment).

¢ |nverter with acceleration ramps, deceleration and brake, on back
gauge.

@ Software de comunicacion grafico. Las secuencias de plegado se pue-
den transmitir desde la oficina técnica a la maquina mediante un soft-
ware de comunicacion gréfico, utilizando una memoria USB o conexién
LAN.

@ Pedal movil con paro de emergencia

© Dos soportes frontales para chapa para el apoyo de las chapas en toda
la longitud de la maquina

© Cuello de cisne.

© Control y regulacion de presion proporcional

© Tope trasero con transmision mediante husillos a bolas y regulacion
R manual

© Laser de seqguridad y Normativa CE (Si procede)

¢ CNC capable for AUTO R axe and crowning system

© Graphic software communication. The bending sequences can be
transmitted from the technical office to the machine through graphic
programming software by USB or LAN.

@ Remote pedal with emergency stop

O Two front supports for the sheet.

© Deep throat.

© Auto pressure regulation control.

@ Laser’s guard and CE Standards (Under requirement)



8d CNC ESA 530 Con software offline 2D

CNC ESA 530 With offine software
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S CONSTRUCTION

© Mono-block welded and stabilized frame its special robust design is
guarantees its resistance to major efforts.

© Linear guides and intelligent hydraulic system.

© Hydraulic block and high precision auto balancing valves.

® Three bending speeds - approach, work and return.

® Back gauge transmission offering maximum rigidity with ball screws.
© By means of the ESA control and the lineal encoders, placed at both
the beam ends, it is possible to control the parallel movement of axes
Y1 and Y2 assuring a perfect bending is obtained on each occasion. We
have avoid the use of torsion bar synchronization and neither bending
depth by means of mechanical stops inside on the pistons always prone
to inaccuracy and leakages. Our PHE Press Brakes are fully Synchro
machines, which work under a repeatability precision of up to +/- 0,01 mm.

KONSTRUKCJA

© Wzmocniona mono-blokowa konstrukcja o duzej
wytrzymatosci.

© Prowadnice liniowe oraz system hydrauliczny.

© Blok hydrauliczny z zaworami balansu.

O Trzy predkosci giecia, ruch belki w gore i w doét.

© Naped zderzaka z maksymalng sztywnoscia, na
Srubach kulowych.

O Dzieki sterownikowi Esa i liniowym systemem po-
miarowym, ktéry jest umieszczony po obu koricach
belki, mozemy kontrolowaé¢ réwnolegty ruch na Y1, Y2,
uzyskujgc przy tym doskonate giecie za kazdym razem,

dzieki czemu maszyna jest w petni zsynchronizowana, a
praca wykonywana jest z doktadnoscig do +/- 0,01 mm.

@ The same electro-hydraulic system that guarantees the beam balan-
cing also allows to set different Y1, Y2 positions (beam tilting) in order
to perform conical bends , to adjust for any irregularity of the work
piece material hardness or to even correct any sheet metal calibration
problem.

© Easy data introduction of;

a. V" width .

b. Sheet metal thickness.
c. Bending angle.

d. Back gauge positioning.
e. Sheet metal length

f. Sheet metal strength

© System elektro-hydrauliczny utrzymuje réwnowage
belki, pozwala takze ustawi¢ roznice Y1, Y2, aby gia¢
figury stozkowate, regulowa¢ twardo$ci materiatu oraz
kalibrowa¢ arkusz.

tatwe wprowadzanie danych takich jak:

a. Szerokos¢ “V” matrycy.

b. Typ narzedzia goérnego

c. Grubos¢ blachy

d. Dlugos¢ gietego pasa blachy

e. Twardos¢ materiatu

f. Kat giecia

g. Pozycje zderzaka

h. Kompensacije strzatki ugiecia stotu



CONSTRUCCION

@ Bastidor monobloque soldado y estabilizado. Disefio especialmente
reforzado, capaz de resistir grandes esfuerzos.

© Gufas lineales y sistema hidraulico inteligente.

® Bloque hidraulico centralizado con valvulas proporcionales para el
equilibrado.

@ Tres velocidades de plegado, aproximacion, trabajo y retroceso.

© Transmision del tope trasero con la maxima rigidez mediante husillos
a bolas.

© Mediante el control ESA vy los encoders lineales situados en los ex-
tremos de la trancha controlamos el movimiento paralelo en Y1 , Y2
asegurando un perfecto plegado en cada ocasion. No usamos barra de
torsién ni topes mecanicos en los pistones. Es una maquina Synchro, con
precisiones de trabajo de hasta +/- 0,01 mm en repetitividad.

VISTA TRASERA

REAR WIEW
WIDOK Z TYLU

® El mismo sistema electro-hidrdulico mantiene la trancha equilibrada o
desequilibrada para permitir el doblado de figuras conicas, para corregir
defectos de dureza o sanar los problemas de calibracion de chapa.

© Fécil introduccion de datos , ejemplo :

O Utiles de plegado.

@ Espesor de la chapa.

© Angulo de plegado.

© Medida del tope trasero.

© Largo de chapa.

©Dureza de chapa.



WYPOSAZENIE STANDARDOWE

O Wszystkie modele PHE posiadajg sterowanie ESA KVA-
RA CNC 530, zdolne do sterowania 4 osiami (X, R, Y1,Y2)
wraz z automatycznym systemem kompensacji strzatki
ugiecia stotu, posiada graficzng biblioteke narzedzi, ktéra
umozliwia tatwe wprowadzanie danych na wySwietlaczu
cyfrowym LCD.

W sterowanie CNC wigczono funkcije takie jak:

* Wybér w milimetrach lub calach,

* Praca w trybie AUTOMATYCZNYM,
POLAUTOMATYCZNYM lub RECZNYM oraz mozliwoéé
giecia stozkow.

» Licznik gie€.

* Dostosowywanie Y1, Y2 (dostosowywanie stozkowe
lub réwnolegte).

Sistema de guias lineales

Linear guiding system

Sistema laser de seguridad
@ Laser gquards

* Inwerter z ptynnym przyspieszeniem, zmniejszenie
predkosci i hamulcem zderzaka.

+ Kontroler CNC dostosowany do sterowania
automatyczng osig R oraz systemem kompensaciji
© Graficzne oprogramowanie. Sekwencje gigecia mogg by¢
transmitowane z biura technicznego do maszyny dzieki
oprogramowaniu graficznemu przez USB lub LAN.
O Pedat roboczy z wytacznikiem bezpieczenstwa.
@ Dwa przednie ramiona podporowe.
© Podciecie korpusu.
© Auto regulacja cisnienia.
@ Laserowy system Zabezpieczen zgodny ze standardami
CE

@ Zderzak na srubach kulowych z reczng osig R.

Sistema de guias lineales

Front support arms

Tope trasero (X) con servomotor

@ Back gauge (X] with servomotor



Intermediarios de cambio rapido Tope trasero seis ejes (X1, X2, R1, R2, 21, Z2)

Quick release clampings

EQUIPAMIENTO OPCIONAL

© MESA DE COMPENSACION AUTOMATICA para evitar las deflexiones y
las diferencias de grados en toda longitud de la pieza

@CNC ESA 540 Grafico Color 2D. Hasta 10 ejes.

@CNC ESA 550 PC TOUCH Grafico Color 3D. Hasta 18 ejes. Con soft-
ware de programacion offline 3D y sensores de plegado para correccio-
nes online de la dureza del material, el espesor, o bien la longitud.

@ CNC ESA 530 COLOR GRAPHIC.

© EJE R AUTOMATICO. Transmisién mediante servomotores sincronizados.

OPTIONAL EQUIPMENT

@ AUTOMATIC CROWNING SYSTEM to avoid all deflections and bending
differences in all sheet length.

© CNC ESA 540 Graphic 2D and bending simulation.

@ CNC ESA 550 PC TOUCH Graphic Colour 3D. Up to 18 axes .With
Offline 3D software communication and bending sensors. For online co-
rrections on strength, length or thickness.

@ CNC ESA 530 COLOR GRAPHIC

@ AUTO R AXE driven by synchronized servos.

WYPOSAZENIE OPCJONALNE

@ Automatyczny system kompensacji, aby unikngé
odchylen i réznic w gieciu na catej dlugosci arkusza.

© Sterownik graficzny CNC ESA 540 2D z symulacjg
giecia.

® Dotykowy sterownik graficzny CNC ESA 550 PC 3D.
Do 18 osi. z oprogramowaniem offline 3D oraz czujnika-
mi giecia.

® Kolorowy sterownik graficzny CNC ESA 530

O AUTOMATYCZNA OS R

©® DODATKOWE OSIE Z1,Z22

O 6 OSIOWY ZDERZAK “X1,X2,R1, R2,21,22"

Six axes back gauge (X1, X2, R1, R2, Z1, Z2)

@© EJES AUTOMATICOS Z1,Z2 Con posibilidad de usar diferentes esta-
ciones de trabajo. 6 EJES “X1,X2 ,R1, R2,Z1, Z2" Tope asimétrico
con servomotores sincronizados.

@ MEDIDOR DE ANGULO Correcciones de angulo online.

© AMARRES DE PUNZONES AUTOMATICOS

© UTILES ESPECIALES. Departamento técnico para el célculo de dtiles
especiales.

@AUTO Z1, Z2 AXES to use different bending stations.

@ 6 AXES BACK GAUGE “X1,X2,R1, R2,Z1, Z2" Asymmetric back
gauge with synchronized servos

@ ANGLE MEASURING SYSTEM angle bending online correction.

@ AUTOMATIC TOP TOOL CLAMPING

© SPECIAL TOOLING Our technical department will be so glad to help

you in this decision.

Asymetryczny zderzak z zsynchronizowanym servo
napedem

O SYSTEM POMIARU KATA GIECIA — korekcja kata
giecia online.

O AUTOMATYCZNE MOCOWANIE TOP TOOL CLAM-
PING

O SPECIALNE OPRZYRZADOWANIE Nasz depar-
tament d/s technicznych chetnie pomoze Paristwu w

doborze narzedzi.
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