Todo empiezacon
una buena idea...

Everything starts
from the beginning...




Cizalla hidraulica de cor
vertical v angulo variable

Hydraulic variable rake shear
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EQUIPAMIENTO ESTANDAR

Control Cybelec DNC 60 que simplifica y facilita la introduccién de datos, con

posibilidad de almacenamiento de hasta 10 pasos por programa.
Las principales funciones del Control Numérico son:

- Seleccion entre milimetros y pulgadas.

- Ciclo de trabajo en AUTO o MANUAL.

- Contador de cortes.

- Control del tope trasero.

- Variador de frecuencia con rampas de aceleracion, deceleracion y freno en el

tope trasero

- Almacenamiento de hasta 100 programas.

- Control y ajuste automatico de la separacién entre cuchillas.
- Cambio de dngulo automatico.

© La maquina viene equipada con un pedal a distancia con paro de emergencia.

@ Tope trasero.

il STANDAR EQUIPMENT
Control Cybelec DNC 60 which simplifies and facilitates data introduc-
tion. It can be programmed up to @ maximum of 10 steps per program.
Main functions of the numerical control are:
- AUTO or MANUAL cutting cycle.
- Stroke counter.
- Cutting length adjustment.
- Automatic blade gap adjustment.
- Back gauge control.
- Inverter control allowing back gauge fast movement, slow positioning
and firm stop.
© The machine is equipped with a remote electric foot pedal with emer-
gency stop.
© Back gauge
® Synchronized transmission back gauge.
o Anti impact system.

Gufas lineales y husillos a bolas.
© Sistema de tope anti-impacto
© Tope abatible
Ajuste de cuchillas
Sincronizacién y lectura digital en ambos lados.
@ Cambio de 4ngulo
Control de &ngulo mediante potencidmetro y CNC.
@ Sistema de guiado
Guiado flotante con regulacion automatica.
© Soportes frontales
Soportes milimetrados y mesa de bolas.
@ Normativa CE
Barreras de seguridad y sensores en los puntos mas peligrosos.

e Inverter control allowing back gauge fast movement, slow positioning
and firm stop.
¢ Swing away back gauge.
@ Back gauge transmission with a maximum rigidity with ball screws
and linear guides.
Automatic blade gap adjustment
O Automatic rake angle
Angle control by means of dimmer and CNC.
© System of guided
Guided floating with automatic regulation.
Front support
Square in arm and transfer balls.
© CE Standards
Light guards on back side



WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Prosty w obstudze sterownik Cybelec DNC 60 z tatwym wprowad-
zaniem danych. Mozna zaprogramowawac do max. 10 krokéw na
program.
Gtéwne funkcje kontroli numerycznej to:
- Ciecie w cyklu AUTOMATYCZNYM lub RECZNYM.
- Licznik skokéw.
- Dostosowywanie dtugosci cigcia.
- Automatyczne dostosowywanie szczeliny nozowej.
- Kontrola zderzaka.
- Inwerter pozwalajacy na kontrolg ruchéw zderzaka.
© Maszyna jest wyposazona w elektryczny pedat roboczy z
wytacznikiem awaryjnym..
Zderzak
@ Zsynchronizowana transmisja zderzaka.
© System Anti impact.

Tope trasero
Back gauge

Zderzak maszyny

Inwerter pozwalajgcy na kontrole ruchéw zderzaka.
Mechaniczne unoszenie zderzaka.
® Transmisja zderzaka z max. usztywnieniem na $rubach kulowych
i prowadnicach liniowych.
© Automatyczne dostosowywanie szczeliny nozowe.
@ Automatyczne nachylenie kata
Kontrola kata za pomoca przetacznika i automatyczna CNC.
© System prowadnic
Automatyczna regulacja prowadnic.
© Przednia podpora
toze maszyny wyposazone w kulowe tozyska w celu fatwego prze-
mieszczania materiatu.
© Standardy CE
Bariera $wietlna z tytu maszyny

Ajuste cuchillas v cambio de angulo

Blade gap and rake angle adjustment

Dostosowywanie szczeliny nozowej i kata pochylenia

Control
Control panel

Sterownik
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Mesa de bolas v frontal abatible

Transfer ball table and swing away front guard

Stot na srubach kulowych oraz ostona przednia




ESCUADRA Y BRAZOS 2m.
Para el apoyo frontal en
grandes dimensiones.

SQUARE AND ARMS 2m
For the frontal support in
big dimensions.

PRZEDNIE PODPORY O DrUGOSCI 2 m.

For the front al support in big dimensions
Pozwalajace na podtrzymanie szczegolnie
dtugich arkuszy blach.

23 SOPORTE NEUMATICO
Para el corte de chapas finas,
evitando asi el posible pandeo

PNEUMATIC SHEET SUPORT
To cut thin sheets without measures
differences.

Pneumatyczne podtrzymywanie blachy
pozwala na podtrzymanie diugich oraz

je przed nadmiernym wykrzywieniem
W czasie pracy.

90° up to 180°

katem, w skali od
90° do 180°

Gonidmetro para el
corteen angulo desde
90° hasta180°

@ Goniometer to cut from

Katomierz utatwia ciecie
arkusza blachy pod

Cuello 500mMmm
la solucién a longitudes

cienkich arkuszy blach zabezpieczajac especiales.

Throat deep 500mm /'
The solution ti the specials lengths.

PRZEDNIE PODPORY O DrUGOSCI
2 m i diuzsze
Pozwalajace na podtrzymanie
szczegolnie diugich arkuszy blach.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
TECHNICAL DETAILS
Dane techniczne
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CONSTRUCCION

Bastidor monoblogue soldado y estabilizado. Disefio especial reforzado,
capaz de resistir grandes esfuerzos.

@ Sistema de corte vertical, con ajuste de cuchillas automético y ajuste
de &ngulo automético para la méaxima rigidez, con cuchillas superior e
inferior de cuatro cortes.

© Cuello de cisne.

@ Bloque hidrulico centralizado.

i CONSTRUCTION

@ Mono-block welded and stress relieved frame of a special
heavy duty design built to resist great cutting stresses.

@ Variable rake angle system, with automatic adjustment of
blade clearance and automatic rake angle adjustment.

@ Throat deep.

@ Centralized hydraulic block..

@ Hydraulic cylinders of double effect allowing a rapid cutting
speed.

@ Front guards build of polycarbonate designed to stop the
possible impacts but allowing a clear view inside the protected
zone.
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VISTA TRASERA

REAR WIEW
WIDOK Z TYrU

@ Pistones hidraulicos de doble efecto permitiendo una velocidad rapida
de corte.

@ Transmisién del tope trasero con la maxima rigidez mediante husillos
a bolas y guias lineales.

@ Protectores transparentes en el frontal de la maquina para una mejor
visibilidad en la linea de corte.

KONSTRUKCJA

© Wzmocniona mono-blokowa konstrukcja o duzej wytrzymatosci.

© Automatyczne dostosowanie szczeliny nozowej oraz kata cigcia.

O Podcigcie boczne.

© Scentralizowany blok hydrauliczny.

O Specjalna konstrukcja sitownikdw pozwala na osigganie duzej
szybkosci.

© Przednia ostona zbudowana z polikarbonatu, pozwalajaca na
obserwacje materiatu wewnatrz strefy bezpieczeristwa zaproje-
ktowana, aby zapobiec pojawieniu si¢ niedoskonato$ci na arkus-
zu.



JORDI UNIVERSALV.,, S.L.

Lleida, s/n.
25131 TORRE -SERONA
(Lleida) Spain

www.jordi.es
Tel.: +34902 100 529
Fax +34 902100519

sales@jordi.es
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